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'A‘ Plaquitas de torneado

Las caracteristicas del recubrimiento CVD

e iz Estructura del 4 i 7
Calificacién Iméagenes de microscopia

Caracteristicas / Aplicaciones

recubrimiento electronica

Amarillo y negro

Sustrato resistente al desgaste y a la deformacion plastica; recubrimiento
VK4215 TiICN+ALO,+ (TiN)

robusto y tenaz con excelente adherencia.
Torneado de alta velocidad y alta eficiencia en acero (operaciones de
desbaste y acabado).

Amarillo y negro

Una matriz que combina resistencia al desgaste y a la rotura por
VK4225 TICN+AILO,+ (TiN)

astillamiento, junto con un recubrimiento tenaz de excelente adherencia.
Acero (corte interrumpido): la opcion preferente para el torneado general
de acero.

Amarillo y negro Sustrato de alta tenacidad, recubrimiento resistente y tenaz con excelente

VK4235 TICN+ALO.+ (TiN) adherencia, y una seguridad de mecanizado extremadamente alta.
27 Mecanizado de acero en condiciones exigentes y torneado con corte
- interrumpido.
Amarillo Sustrato resistente al desgaste y a la deformacion plastica; recubrimiento
VK4315 i f robusto y tenaz con excelente adherencia. )
TICN+AI,O.+TiN Torneado de alta velocidad y alta eficiencia en acero (operaciones de
desbaste y acabado).
A ill Sustrato resistente tanto al desgaste como al desconchado, con un
VK4325 marilio TiCN+ALOTIN recubrimiento grueso, tenaz y de alta dureza. ‘
ANz U Mayor vida (til en operaciones de torneado general (incluyendo cortes
interrumpidos) y facilidad de uso para mecanizado pesado.
. Material optimizado y de extrema resistencia al desgaste, con
Amarillo ) ) recubrimiento CVD de pelicula gruesa a nanoescala.
VK3315 TiICN+AILO,+TiN Indicado para torneado continuo o con intermitencia ligera de fundicion

gris y fundicion ductil; la superficie amarilla facilita la identificacion del
desgaste.

Amarillo y negro
VK3415 TICN+ALO,+ (TiN)

Material optimizado y de extrema resistencia al desgaste, con
recubrimiento CVD de pelicula gruesa a nanoescala.

Para torneado continuo o ligeramente interrumpido de fundicién gris y
fundicién ductil.
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'A‘ Plaquitas de torneado

Las caracteristicas del recubrimiento PVD

Estructura del Imagenes de microscopia

- o e \ Caracteristicas / Aplicaciones
Calificacion recubrimiento electronica :

Matriz especial de grano ultrafino con tenacidad y dureza en caliente
mejoradas, junto con el recubrimiento més avanzado de alta resistencia al
desgaste. Mecanizado general de alto rendimiento para el fresado
eficiente de acero, acero inoxidable y aleaciones resistentes al calor, asi
como para el torneado de acero inoxidable.

Bronce
VK1824 AlTiMeN

Recubrimiento nanomulticapa con matriz de grano ultrafino, buena
resistencia al desgaste y a la oxidacion. o
Fresado estable y de larga vida Util en acero y acero inoxidable.

Morado negro
VK1525 AlTiMeN

Acero

A Matriz de grano ultrafino y recubrimiento nanocompuesto mejorado, con

alta resistencia térmica y gran tenacidad.

Adecuado para el fresado general de fundicion, acero y acero inoxidable,
con una resistencia al desgaste superior.

Grado adicional para el torneado de acero inoxidable.

Bronce
VK1825 AlTiMeN

Recubrimiento nanocompuesto de matriz submicrénica, recientemente
mejorado, con alta resistencia al calor y tenacidad.

Grado recomendado para el torneado de acero inoxidable y el mecanizado
complementario de aceros mas blandos.

Bronce
VK1828 AlTiMeN

La matriz de grano ultrafino, reforzada por la fase aglutinante, posee una
excelente resistencia al calor y al desgaste.

Es adecuada para operaciones de acabado y semiacabado de aleaciones
resistentes al calor y materiales endurecidos, asi como para el fresado de
uso general.

Negro
VR1010 AITIN

Morado negro
VR1520 AlTiMeN

Sustrato con conductividad térmica y tenacidad mejoradas, y recubrimiento
de nanocapas multiples con buena resistencia al desgaste y a la oxidacion.
Es adecuado para el mecanizado de carcasas de turbinas, asi como de
aleaciones de titanio y aleaciones para altas temperaturas.

Matriz de grano ultrafino con resistencia térmica y tenacidad optimizadas;
recubrimiento de nanocapas multiples con buena resistencia al desgaste y
a la oxidacion.

La opcidn ideal para el mecanizado general de aleaciones resistentes al
calor.

Morado negro
VR1525 AlTiMeN
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'A‘ Plaquitas de torneado

Grado recomendado de plaguitas de torneado

Acero
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Plaquitas de torneado de uso general

o - Ve - -
al\:'tic(ljjtleo Solicitud Rompevirutas Caracteristica/forma de la plaquita
AF Acabado de material tipo p
1 Ad(éa:géjr% Rompevirutas de doble cara de clase M, con un disefio
/&I/ de protuberancia de doble forma para un control
estable de la viruta en un amplio rango de avances.
AS Semiacabado de material tipo p
Semiacabado . o
2 = Rompevirutas de doble cara (clase M), disefio de
de acero rm’f chaflan negativo y alta resistencia del filo; adecuado
' para operaciones de semiacabado en condiciones
de trabajo inestables.
AR Desbaste de material tipo p
3 Desbaste El rompevirutas preferido para el desbaste con carga
de acero oy ligera; cuenta con un disefo de margen ancho, buena
r@ﬂ' resistencia del filo, alta tasa de arranque de material,
—— asi como buena resistencia al desgaste y vida Gtil de
corte.
AR . . -
(Una cara) Material de tipo P para servicio pesado
4 Acero para Rompevirutas de una cara con tolerancia clase M y
cargas g disefno de chaflan negativo; permite obtener una
pesadas S el elevada resistencia del filo y una alta tasa de arranque
de material al trabajar con parametros de gran
profundidad de corte y alto avance.
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'A‘ Plaguitas de torneado
A

Plaguitas de torneado de uso general

Plaquitas de torneado de interiores de uso general

N.° de

articulo

Solicitud

Semiacabado

Rompevirutas

GM

Caracteristica/forma de la plaguita

Rompevirutas de uso general

9 .
general ,r‘a"; Rompevirutas de una cara y clase M, adecuado para el
y) 5 semiacabado de agujeros interiores y superficies
—_— exteriores en materiales de los grupos P, My K.
GF Acabado de material tipo M
Acabado de _ _
10 acero ? Rompevirutas de una cara y nivel M, adecuado para el
inoxidable ﬂ acabado de didmetros interiores y exteriores en acero

r
e

|

inoxidable.

Plaquitas de torneado especiales

N.° de
articulo

11

0 - ’ - -
aNr;ciccliJ(Iao Solicitud Rompevirutas Caracteristica/forma de la plaquita
BF Acabado de material tipo M
Acabado de Rompevirutas de doble cara de clase M, con ancho de
5 acero o4 filo reducido y doble angulo de desprendimiento
inoxidable positivo; filo cortante afilado, baja resistencia al corte y
disefio especial de inclinacion del filo, lo que permite
obtener superficies mecanizadas de alta calidad.
BM Semiacabado de materiales tipo M
. : Ac%robl Rompevirutas de doble cara (clase M), angulo de
S(Ierrlr?)gc :bago desprendimiento doblemente positivo y mayor
! resistencia del filo; apto para una amplia gama de
aplicaciones en el mecanizado general de acero
inoxidable.
BR Desbaste de materiales tipo M
Desbaste de . .
7 acero et Rompevirutas de doble cara con tolerancia clase M,
inoxidable J@fﬂ disefo de ancho de filo y &ngulo de desprendimiento
AT variables; adecuado para operaciones de semiacabado
y desbaste de acero inoxidable.
. Semiacabado de materiales tipo S
Semiacabado de oM P
aleacg?gss para Rompevirutas de doble cara de clase M. La adopcién de
8 temperaturas 4 un angulo de desprendimiento doblemente positivo
P j@ combina el filo y la resistencia de la plaquita; la
resistencia al corte es baja y el rompevirutas mas ancho
garantiza espacio suficiente para la deformacion de la
viruta, reduciendo el desgaste en la zona de la garganta.
| A-16

12

Solicitud

Mecanizado
de cubos de
ruedas de
tren

Rompevirutas

Caracteristica/forma de la plaquita

175.32 serie Rompevirutas para el acabado de materiales tipo P.
// Rompevirutas de doble cara de clase M e insertos de
corte vertical, especialmente adecuados para el
torneado de acabado de ruedas de tren.
. Rompevirutas para el mecanizado de materiales tipo P
RCMX serie bajo cargas elevadas.
Rompevirutas de una cara (clase M), disefio de chaflan
5 negativo, alta resistencia del filo; la opcion ideal para

e

operaciones de perfilado.
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'A‘ Plaquitas de torneado
A

Producto y rompevirutas Producto y rompevirutas
/@7 i _w o | S ‘- )
: | emi L] e Y.
Refinamiento) [ | acabado g % “
CNMG-AF DNMG-AF SNMG-AF VNMG-AF WNMG-BM WNMG-CM WNMG-DM
Longitud 09, 12 15 12 16 16 08 Longitud 06. 08
Pagina A-25 A-34 A-42 A-51 A-59 A-62 Pagina A-66
Bl &7 B AL A 2] 7 2 B
Refinamiento J _‘! & » > : Desbaste ASNTIA] /‘\.- i :35“1—;% ——
CNMG-BF DNMG-BF SNMG-BF TNMG-BF VNMG-BF WNMG-BF CNMG-AR CNMG-BR DNMG-AR DNMG-BR SNMG-AR SNMG-BR
Longitud 09. 12 15 12 16 16 06. 08 Longitud 12, 16. 19 12, 16 15 15 12, 15, 19 12, 15
Pagina A-37 A-46 A-54 A-61 A-65 Pagina A-27 A-32 A-36 A-39 A-44 A-48
i e = S N
Semi j@‘ o }@E ool W Foe N /{\/h\ @\ /,éh\
acabado — — Deshaste o | |
CNMG-BM CNMG-CM CNMG-DM DNMG-AS DNMG-BM TNMG-AR TNMG-BR WNMG-AR WNMG-BR
Longitud 12, 16. 19 12, 16 12, 16, 19 12 15 15 Longitud 16, 22 16, 22 06. 08 06. 08
Pagina A-26 A-30 A-31 A-33 A-35 A-38 Pagina A-53 A-57 A-64 A-67
. ~n T, it . = S
semi =/ O_/ /8 ;@\ ; D s %: Carga e !
acabado ' [ — a — M pesada E—
DNMG-CM DNMG-DM SNMG-AS SNMG-BM SNMG-CM SNMG-DM CNMM-AR SNMM-AR
Longitud‘ 15 15 12, 15 12, 15 12 12, 15 Longitud 19, 25 19, 25
Pagina A-40 A-41 A-43 A-47 A-49 A-50 Pagina A-28 A-45
L j — AN ,l' X - {’"‘i
Semi /’xj&:\ /r/‘\\ o Vi) A Semi }a\‘__ /ﬁ""/ ﬂ /%\
acabado | E—— — acabado| — \—
TNMG-AS TNMG-BM TNMG-CM VNMG-AS VNMG-CM WNMG-AS CCMT-GM DCMT-GM SCMT-GM TCMT-GM
Longitud 16, 22 16, 22 16, 22 11, 16 16 08 Longitud| 06. 09. 12 07. 11 09. 12 09. 11. 16
Pagina A-52 A-55 A-56 A-60 A-58 A-63 Pagina A-70 A-T72 A-74 A-76

| A-18 | A-19



'A‘ Plaquitas de torneado

Producto y rompevirutas

. A7 A &
Refinamiento — —
CCMT-GF DCMT-GF SCMT-GF TCMT-GF
Longitud 06. 09 07. 11 09 09. 11. 16
Pégina A-71 A-73 A-75 A-T77
Mecanizado /r /
de piezas f\./“\ — e /‘_f
pequefias | -
TNGG-FS VNGG-FS DCGT-FS VBGT-FS VCGT-FS
Longitud 16 16 11 11 11
Pagina A-79 A-80 A-81 A-82 A-83
Mecanizado ﬁ n é 7
de piezas .
pequeias | \——
rectificadas
CCGT-UF DCGT-UF TCGT-UF VCGT-UF
Longitud 09 07. 11 11 08, 11
Pagina A-84 A-85 A-86 A-87
Mecanizado - a
(i == &— .L._
pequefias —
rectificadas
TNGG-F TNGG-M TPGH
Longitud 16 16 08. 09, 11
Pagina A-88 A-89 A-90
| A-20

Mecanizado
de cubos de|
ruedas de u
tren

RCMX 175.32-22 175.32-24 175.32-28
Longitud 08-32 19 19 19
Pagina A-91 A-92 A-93 A-94

L i‘ = = Lo L A ﬁ ]

Tronzado y ﬁ E
ranurado

EDMN-C EDMN-J ECMN-T ERMN-T MGGN-GL
Longitud 2.0-5.0 2.0-5.0 3.0-6.0 3.0-6.0 2.0-5.0
Pagina A-97 A-98 A-99 A-100 A-101
Tronzado y
ranurado

ERMN-M
Longitud 2.0-8.0
Pagina A-102
Ranurado : ~ g 7
por
rectificado

ESG16R/L ESA22R/L ECF12R/L ECF16R/L
Longitud 1.1-3.0 1.25-3.0 0.5-2.0 1.5-2.0
Pagina A-104 A-105 A-107 A-108

| A-21




'A‘ Plaquitas de torneado

Clave de codigo para plaquitas de torneado

>65° C 3200 32 B B O 2 1270
55 I hsz" I B | v N N N N Y B Y 2 D O L 11

B, <@, » v v )| | | == B 1 s I B e

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 265 25.00 250 25 | 25 09 9.52

o J >65° A 1270 12 15 12 | 12 § 22 22 o8 B 0L
|:| \ Doble Y N 11 12.00 vl B I D B 04 476
K L | T R S R BEETITINN N NN RN BN N BN DN B e 2

9.525 09 11 09 09 16 § 16 | 06 16 T

P T G 777777777 . S T S RN I A S . S IR R
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Y Soltero Y Doble @ 600 §F 01 1.59
S R R B [ R N B 5.56 o B R | T T 099
ERVANS R B B T D e I B E.
X . 880 o AN NN BRI B R 00 0.79
s T £ T Q Y N Tipo especial 397 sl Trr 2
——————————————————————————— T s Diametro del Cadigo Espesor (mm)
< /e Otros u Y Doble @ circulo inscrito g g 9 g é! & S ==
Q Cadigo | OTificio irutas| Plaquita perfil |cédigo. Officio i laquita perfil o c ° 1= > N A L A c A ! J
\) w ¥4 g e Rompevirutas aquita pertil | Cadigo ariral Rompevirutas| Plaquita perfi Plaqui ) e ? T
1. Forma 4. Rompevirutas y orificio : :
[ ] [ ]
[ ] [ ]

C/ INIM|G

12 /04|12 = | MA |@1so)

codigo| Angulo de  c4gigo Angulo de
incidencia incidencia 4 4 3 (I n C h )
I B | i : S ° 8. Rompevirutas
- g — . .
codigo|  m(mm) d=1.C | S(mm) 7. Radio de esquina AF AS AR
A +0.005 +0.025 +0.025 | Circulo |Triangulo Rombo | Rombo | Rombo A i Radio de S
c ‘ b e S inscrito |regular Cuadrado| ‘e goe | de55° | de 35° 4 4 L4 codigo esquina (mm) /q
= Lw" ~F #0005 | 0013 | 20025 | 635 | %0.08 #0.08 008 2011 | 0.16 - 5. Circulo 6. Grosor 7. Radio de 00 -
c +0.013 +0.025 +0,025 | 9525 | +0.08 | +0.08 | £0.08 | £0.11 | 0. - . 2 | 02
e Fo-p------- Il s Esh N IR Didmetro del . . | Radiode ~ ___ "% __.___7 -
H +0.013 +0.013 40.025 - ,1g 7 17:07 1,3, ,1,0;1? 4 71:70 ,1:? ?9 1B - Cédigo| circulo Cédigo | Espesor (mm) Codigo| esquina (mm) 04 0.4 BF
B B W) sl | 15875 $0.15  #0.15 #0.15 | #0.18 | - | - dinserito (mm) T T D
E | F M | | #0025 | #0025 | 20025 | 1905 | 2015 2015|2015 | 2018 | — | — 2 63 2 s 0 02 % o
G +0.025 +0.025 +013 | 254 | - | 0.18] -- F---F------ I T . 04 12 12
R A [~ [~~~ i A el sl + Tolerancia del circulo inscrito (mm) 3 9.525 3 476 N 16 16
J +0.005 | £0.05-+0.13| +0.025 . F-- - -~ L B O N R T
I e it dbihbhg IS Gireulo | Tridngulo ¢, F:'O'g%g Ffjombo Ramo 4 12.7 R 2 08 20 2.0 ™M
G N 0013 | £0.05-£0.13 0,025 | nScrito.regular < e5y" | de : P B Vi it
\I_X(w s | K e 4 | 635 3 12 24 24 f
5 15.875 Bl L B T
T A — I R e 4 16 T 32 -~ (o)
5 7.94 A -—
| 6 19.05 5 20 X —
R T R Diametrode | Plaquita
P o Otros N ) :
Sl L T T T ] 10,05 | 0410 | £0.10 | 0.10 | 010 | 8 25.4 6 952 6 24 K | circular
U | #0.13-£0.38 | +0.08-+0.25| 0.13 254 - +0.13 - -
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Plaguitas negativos

_ Tamarfio(mm)
Longitud
IC S d r
u‘ 9 9.525 3.18 3.81 0.4-0.8
L 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2
: Y
- Calificacion
= (D cVD PVD
. Ap Fn
: < Forma Tipo (mm) (mm/rev)
= w0 Yo} Yo} Yo} Yo} To) [To) Yo} Yo} o Yo}
— — Al N [e2] ™ Al [sV] (9] — N
- N [sp] N [sp] N [sp] o Yo} e} o w0
= s 3§ 5= &S/ s/ 5/ ==/ ===
= P ¥ | ¥ ¥ | x¥x ¥ | x|l ¥ ¥ |l
=} > > > > > > > > > > >
‘ CNMGO090304-AF |0.26-3.2 | 0.05-0.15 @ | O @ ol o
7 D - CNMGO090308-AF |0.52-3.2 0.1-0.30 [ ) (@) o (@) (@)
= . B CNMG120404-AF |0.26-3.2 | 0.05-0.15 @ | O @ ol o
| - CNMG120408-AF |0.52-8.2 0.1-0.30 () (@) () (@) (@)
< CNMG120412-AF |0.78-8.2 0.15-0.45 [ ] (@] [ ] (@] (@]
= b
— Acabado
a. .-'\IJI

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaguitas negativos Plaquitas negativos
] Tamafio(mm) ] Tamafio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6 i 12 12.7 4.76 5.16 0.8-1.6
' 16 15.875 6.35 6.35 0.8-1.6 ' 16 15.875 6.35 6.35 0.8-1.6
19 19.05 6.35 7.94 0.8-1.6 19 19.05 6.35 7.94 0.8-2.4
s s
80° CN[IL] Con agujero 80° CN[IL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
n Ap Fn . Ap Fn
Forma Tipo G G Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[%e) %o Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) Yo} < [Te) [e0) o Yo} [Ye) [Ye) [%e) %o Yo} Yo} [Te) < [%e) (o0} (@)
— — [ Al @ 8] [aV) Al [V Al N — — — [V N @ ™ (s} [sV) a AN N by
A [sp) Al [sp) [§V) [sp) o [Ye) [ce) [ce) @ o Al [s2) sV [sp) N (sp} o [%e) @ @ [eo} (@)
NEENEENEENEEN N R = NEENVEENEENEENEEN VRV RV RV =
X X X X X X X X X X X o X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
CNMG120404-AS 0.60-6.40 0.10-0.30 @ | O | @ ol 0 CNMG120408-AR | 1.45-5.20 | 0.15-0.32 e O
CNMG120408-AS |1.20-6.40, 0.20-0.60 @ O | ® o 0 CNMG120412-AR | 2.15-5.20 | 0.25-0.50 e O
CNMG120412-AS ' 1.80-6.40 0.30-0.90 @ | O | @ ol 0 CNMG120416-AR | 2.90-5.20 | 0.30-0.65 e O
CNMG120416-AS |2.40-6.40, 0.12-0.40 @ O | ® o 0 CNMG160608-AR | 1.45-6.40 | 0.15-6.35 e O
CNMG160608-AS | 1.20-8.10| 0.10-0.30 @ | O | ® o 0 CNMG160612-AR | 2.15-6.40 | 0.24-0.50 e O
CNMG160612-AS |1.80-8.10/ 0.20-0.60 @ O | ® O O CNMG160616-AR | 2.90-6.40 | 0.30-0.65 e O
P CNMG160616-AS |2.40-8.10/ 0.30-090 @ O | @ o0 DestF)’aste CNMG190608—-AR | 1.45-7.70 | 0.15-0.35 e O
Semi
acabado | CNMG190608-AS 11.20-9.70 0.20-0.60 @ O | ® o 0 CNMG190612-AR | 2.15-7.70 | 0.25-0.50 e O
CNMG190612-AS |1.80-9.70, 0.30-090 @ O | @ o0 CNMG190616-AR | 2.90-7.70 | 0.30-0.65 e O
CNMG190616-AS |2.40-9.70, 0.40-1.20 @ O | ® o 0 CNMG190624-AR | 4.30-7.70 | 0.45-0.95 e O
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-26 | A-27



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
) Tamafio(mm) ) Tamafio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
i 19 19.05 6.35 7.94 1.2-2.4 i 9 9.525 3.18 3.81 0.4-0.8
L 25 254 7.94-9.52 9.2 2.4-3.2 L 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2
s s
80° CNDIDJ Con agujero 80° CN[J[ Con agujero
Calificacion Calificacién
CVD PVD CVD PVD
Ap Fn ) Ap En
i Forma Tipo
Forma Tipo (mm) (mm/rev) P (mm) (mm/rev)
%o Yo} Yo} [Te) [%e) %o Yo} Yo} < [%e) [ee) o [Te) [Ye) Yo} Yo} Yo} Yo} < [%e) [c0) (@) o Yo} [e0]
— — [V (V) @0 ) Al §\] [V a N — — — [V Al Al js\) 3N a (V) — [sN) (s} N
N (sp} A [sp) A [sp) o [Ye) [co) @ @ o Al [sp) a [s2] o Yo} @ @ [ce) o [%e) [Ye) o
< < < < <t < — — — — — — <t < < < — — — — — — — — —
X X X X X X X X X X X 2 X X X X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
CNMM190612-AR | 2.40-9.70 | 0.25-0.60 e O o CNMG090304-BF |0.25-2.40| 0.05-0.15 e O @ o o
CNMM190616-AR | 3.20-9.70 | 0.35-0.80 e O o CNMG090308-BF |0.50-2.40| 0.10-0.30 e O e o O
CNMM190624-AR | 480-9.70 | 0.50-1.20 e O o ::IE;, CNMG120404-BF 0.25-3.20| 0.05-0.15 e O e o o
CNMM250724-AR 4.80-12.90, 0.50-1.20 e O | @ CNMG120408-BF 0.50-3.20| 0.10-0.30 e O @ o O
CNMM250924-AR |4.80-12.90| 0.50-1.20 e O o CNMG120412-BF 0.75-3.20| 0.15-0.45 e O e o O
CNMM250932-AR |4.80-12.90| 0.50-1.20 e O | e
P M
Trabajo Acabado
pesado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
. Tamarfio(mm) . Tamarfio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2 i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
' 16 15.875 |  6.35 6.35 0.8-1.6 ' 16 15.875 |  6.35 6.35 0.8-1.6
19 19.05 6.35 7.94 0.8-1.6
L8 L8
80° CNLIL] Con agujero 80° CN[LII Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD
. Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) el Tipo (mm) (mm/rev)
[Xo} To} Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} [eo} o o Yo} [e¢} o o Yo} Yo}
— — N N [aN] [sV] [§V) A [V} — N N (8] (V) < — —
al (sp} al s (@} w o) @ @ o w w o o o (%2} <
< | 5|8 & |-~ - ~~|~- || - -|c ™ [$)] ™ (&}
X X X X ' X X X X o o o o X X X X
> > > > > > > > > > > > > > > > >
CNMG120404-BM | 0.30-4.30 | 0.08-0.25 O/ 0o o e 0 fe) CNMG120404-CM | 0.40-4.30 | 0.08-0.25 °
CNMG120408-BM | 0.65-4.30 | 0.15-0.45 O/ 0 o0 e O ) CNMG120408-CM | 0.80-4.30 | 0.15-0.45 °
CNMG120412-BM | 0.95-4.30 | 0.20-0.65 O 0o O e O fe) CNMG120412-CM | 1.20-4.30 | 0.20-0.65 °
CNMG160608-BM | 0.65-5.30 | 0.15-0.45 O/ 0 o0 e O ) CNMG160612-CM | 1.20-5.30 | 0.25-0.65 °
CNMG160612-BM | 0.95-5.30 | 0.25-0.65 O/ 0 o0 e O ) CNMG160616-CM | 1.60-5.30 | 0.30-0.90 °
CNMG160616-BM | 1.30-5.30 | 0.30-0.90 O 0 o0 e O ) CNMG190612-CM | 1.20-6.40 | 0.25-0.65 °
M K
Semi Semi
acabado acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
Tamafio(mm) Tamafio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2 i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
E 16 15.875 | 6.35 6.35 | 0.8-1.6 '
s s
80° CNLIL] Con agujero 80° CN[LII Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
. Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo
Forma Tipo (mm) (mm/rev) P (mm) (mm/rev)
%o [%e) Yo} Yo} [%e) [Te) < [e0] o [%e) [c0) [Ye) %o Yo} [%e) Yo} %o Yo} o) o o %o} o
— — [ Al (V) [sV) [V Al — [sV) [sV) — — (Y] N [aN] N (9] N — ls\} N [e2}
N [sp) al (sp} o %o [co) [ce) o %o [%e) Al [sp} Al [sp} o Yo} [ee} [oo] o w v o
< < < < — — — — — — — < < < < — — — — — — — —
X X X X X X X X o o o X X e X ' X ' X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
CNMG120404-BR | 0.30-4.30 | 0.08-0.25 O 0 0o e 0 CNMG120404-DM 0.40-4.30 | 0.08-0.25 ) o| o °
CNMG120408-BR | 0.65-4.30 | 0.15-0.45 O O O e fe) CNMG120408-DM| 0.80-4.30 | 0.15-0.45 (¢) [eNe) °
CNMG120412-BR | 0.95-4.30 | 0.25-0.65 O O o e 0 }"“6}' CNMG120412-DM| 1.20-4.30 | 0.25-0.65 (¢) o 0 °
CNMG160608-BR | 0.65-5.30 | 0.15-0.45 O O O e fe) ; & CNMG120416-DM| 1.60-4.30 | 0.30-0.90 (¢) o| O °
CNMG160612-BR | 0.95-5.30 | 0.25-0.65 O O O e )
CNMG160616-BR | 1.25-5.30 | 0.30-0.90 O O O e 0
M S
Desbaste Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaguitas negativos
) Tamafio(mm) ] Tamafio(mm)
Longitud . Longitud
IC S d r IC S d r
15 12.7 4.76 5.16 0.8-1.2 15 12.7 |4.76-6.35  5.16 0.4-1.2
15 12.7 6.35 5.16 0.4-1.2
L L
55° DNLIL] Con agujero 55° DNLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
. Ap Fn . Ap Fn
Forma Tipo
p (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
Yo} Yo} Yo} Yo} Vo] Yo} Yo} Yo} Yo} o Yo} Yo} Yo} Yo} Yo} Vo] Yo} Yo} Yo} < [Ye] [s¢} o
— — N a [+2] %2} N (s} (V) — a — — [ N ™ 4] (8N} (s} A N Al —
A [sp) A ) Al [s2] (@) %o} [ce) (@) %o gV [sp) Al @ N @ o [Xo} [ce} @ [eo} o
NEENEENEENEENEEN R = NEENVEENEENE NN VRV RV RV VS
X X X X X X X X X o o X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
DNMG150404-AF | 0.26-31 0.05-0.15 e | O @ o O DNMG150404-AS | 0.60-540 0.10-0.30 | @ | O @ oo
DNMG150408-AF | 052-31 0.10-0.30 @ | O @ o O DNMG150408-AS | 1.20-540  0.20-060 | @ | O @ oo
DNMG150412-AF | 0.78-31 0.15-045 @ | O @ o O DNMG150412-AS | 1.80-540 0.30-090 | @ | O @ o| o
DNMG150604-AF | 0.26-3.1 0.05-0.15 @ | O @ o O DNMG150604-AS | 0.60-540 0.10-0.30 | @ | O @ oo
DNMG150608-AF | 052-3.1 0.10-030 @ | O @ o O DNMG150608-AS | 1.20-540 0.20-060 | @ | O @ oo
DNMG150612-AF | 0.78-31| 0.15-045 @ | O @ o O DNMG150612-AS | 1.80-540  0.30-0.90 | @ | O @ o o
P P
Acabado Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
Tamafio(mm) Tamaifio(mm)
Longitud ‘ Longitud
IC S d r IC S d r
15 12.7 |4.76-6.35| 5.16 0.8-1.2 15 12.7 |4.76-6.35| 5.16 0.4-1.2
od od
L L
55° DNLI] Con agujero 55° DNLIL] Con agujero
Calificacion Calificacién
CVD PVD CVD PVD
- Ap Fn . Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
%o Yo} Yo} [Te) [%e) %o Yo} Yo} [Te) o [%e) [Ye) Yo} [%e) [%e) [%e) [%e) < Yo} [¢0] o o [%e) [e0)
— — Al [V @ @ Al Al (V) — [s\) — — N N N N N [V} (9] — [sV) ls\} N
N (sp} gV [sp) A [sp) o [Te) [ce) o w V] (s} a s (@} w [co) [co) [co) (@} w w o
< < < < | < | < | = — - | = | = SRR A e
X X X X X X X X X o o X X X X X X X N ' o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
DNMG150408-AR | 0.80-40 | 0.15-050 @ | O @ ol o DNMG150404-BF | 0.25-2.90 | 0.05-0.15 e Ol e 0 o)
DNMG150412-AR | 1.20-40 | 0.15-065 @ | O @ o 0 DNMG150408-BF | 0.50-2.90 | 0.10-0.30 e O @ fe) o)
DNMG150608-AR | 0.80-40 0.15-050 @ | O @ ol o %577 DNMG150412-BF | 0.75-2.90 | 0.15-0.45 e O e o o)
DNMG150612-AR | 1.20-40 | 0.15-065 @ | O @ o 0 DNMG150604-BF | 0.25-2.90 | 0.05-0.15 e O @ fe) o)
DNMG150608-BF | 0.50-2.90 | 0.10-0.30 e O| e ¢ (o)
DNMG150612-BF | 0.75-2.90 | 0.15-0.45 e O | e (¢) (0)
P M
Desbaste Acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaguitas negativos
_ Tamafio(mm) . Tamarfio(mm)
Longitud . Longitud
IC S d r IC S d r
15 12.7 |4.76-6.35| 5.16 0.4-1.2 15 12.7 |4.76-6.35| 5.16 0.4-1.2
L L
55° DN Con agujero 55° DN Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CcVD PVD
. Ap Fn : Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
%o [Te) %o} Yo} Yo} Yo} < [%e) o0 o o [Te) [¢0) %o [%e) Yo} Yo} [%e) [%e) < [e0] o [%e) [c0)
— — N N [aV] [sV] [§V) A [V} — N N N — — [ Al (V) [sV) [V Al — [sV) [sV)
[qV) [sp) [aV) [sp} o w @ @ [oe] o v w o N [sp) Al (sp} o %o [co) [ce) o %o [%e)
< | 5|8 & |-~ - ~~|~- || - -|c < < N N - - - - — — —
X X X X ' X X X X o o o o X X X X X X X X o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
DNMG150404-BM | 0.30-3.90 | 0.08-0.25 O 0o O e O fe) DNMG150404-BR | 0.30-3.90 | 0.08-0.25 O O O e 0
DNMG150408-BM | 0.65-3.90 | 0.15-0.45 O 0 O e O o) DNMG150408-BR | 0.65-3.90 | 0.15-0.45 O O 0O e fe)
f\étu’ DNMG150412-BM | 0.95-3.90 | 0.25-0.65 O O O e O e} DNMG150412-BR | 0.95-3.90 | 0.25-0.65 O o o e 1o
DNMG150604-BM | 0.30-3.90 | 0.08-0.20 O 0 O e O o) DNMG150604-BR | 0.30-3.90 | 0.08-0.20 O O O e fe)
DNMG150608-BM | 0.65-3.90 | 0.15-0.45 O 0 O e O o) DNMG150608-BR | 0.65-3.90 | 0.15-0.45 O O O e fe)
DNMG150612-BM | 0.95-3.90 | 0.25-0.65 O 0o O e O o) DNMG150612-BR | 0.95-3.90 | 0.25-0.65 O O O e fe)
M M
Semi Desbaste
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaguitas negativos

Plaquitas negativos

_ Tamarfio(mm)
Longitud
IC S d r
15 12.7 6.35 5.16 0.8-1.2
od
L
55° DNLILC] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo G G
o o [Te) [%e)
[N < - | =
o o 82 <
[sp) [s2] [so] [sp)
X X X X
> > > >
DNMG150404-CM | 0.40-3.90 | 0.08-0.25 e O
DNMG150408-CM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 e O
/m J/ DNMG150412-CM  1.20-3.90 = 0.25-0.65 e O
. DNMG150604-CM | 0.40-3.90 | 0.08-0.20 e O
DNMG150608-CM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 e O
DNMG150612-CM | 1.20-3.90 | 0.25-0.65 e O
K
Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-40

) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
15 12.7 |4.76-6.35 5.16 0.4-1.2
od
L
55° DNLIC] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo i) ey
[Ye) %o Yo} [%e) Yo} [%e) Yo} o) o o %o} o
— — [V} Al [aV} N [V} Al — A N @
Al [sp} Al [sp} (@) Yo} [ce} [oe] o w v o
< < < < — — — — — — — —
X X X X X X X X o o [as o
> > > > > > > > > > > >
DNMG150404-DM | 0.40-3.90 | 0.08-0.25 o o| O °
DNMG150408-DM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 o [OINe] °
/Q—F DNMG150412-DM | 1.20-3.90 | 0.25-0.65 o (O INe] )
DNMG150604-DM | 0.40-3.90 | 0.08-0.20 o [OINe] )
DNMG150608-DM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 o o| o )
DNMG150612-DM | 1.20-3.90 | 0.25-0.65 (e} o O [ J
S
Semi
acabado

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos

Plaquitas negativos

) Tamafo(mm)
Longitud
oc IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.8-1.2
y
5P
=8
90° SNLIL] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo G G
%o %o [%e) [%e) Yo} Yo} Yo} Yo} %o} (@) [Te)
bt — AN [V [e2} (2] [aN] N N — N
al ) al s N ™ (@} w [co) o Yol
< < < < < < — — — — —
X X X X X X ' X X o o
> > > > > > > > > > >
SNMG120404-AF | 0.26-3.2 0.05-0.15 (] O [ [eENe)
SNMG120408-AF | 0.52-3.2 0.10-0.30 [ (@] [} O | O
fi H‘l SNMG120412-AF | 0.78-3.2 0.15-0.45 [} (@] [ ] O | O
1 ) |
=
p
Acabado

. Tamaiio(mm)
Longitud
o.c IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.8-1.6
2d
J_f 15 15.875 6.35 6.35 0.8-1.2
o
-8
90° SNLIL] Con agujero
Calificacién
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo i) ey
[Te) w [%e) Yo} [Yo) [Te) [%e) [%e) < Yo} [e0) o
— — N Al [e2] [ (V) js\) Al Al (V) —
[§V) [sp) (V) [s2] al [sp) o wn [ce) [co) [co) o
< | S| </ < | | S8 = | =~ =|=|=|=
X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > >
SNMG120404-AS | 1.00-5.00 | 0.12-040 | @ O @ ol o
SNMG120408-AS | 1.20-5.00 0.15-0.55 @ | O @ ol o
T 7 | SNMG120412-AS | 1.50-500 | 0.20-055 @ O @ o o
f@\ SNMG150612-AS | 2.00-7.00 | 0.30-065 @ | O | @ ol o
——
P
Semi
acabado

| A-42

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos

Plaquitas negativos

) Tamafo(mm)
Longitud
ac IC S d r
[ 12 12.7 4.76 5.16 0.8-1.6
ed
o |l 15 15.875 |  6.35 6.35 0.8-1.2
19 19.05 6.35 7.94 1.2-1.6
o
8]
90° SNLIL] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo G ey
o] Yo} Yo} Yo} Yo} Vo] Yo} Yo} < Yo} oo} o
— — [ (V) [sg] @0 N (s} A a Al —
(V) [s2) al [sp) N @ o [Te) [ce) [co} @ o
< < < | < | < < I -~ | - | = | = -
X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > >
SNMG120408-AR | 2.50-6.00 | 0.25-0.70 e O
SNMG120412-AR | 2.50-6.00 | 0.30-0.70 e O
SNMG120416-AR | 2.50-6.00 | 0.40-0.70 e O
SNMG150612-AR | 2.15-6.40 | 0.25-0.50 e O
SNMG190612-AR | 2.15-6.40 | 0.25-0.50 e O
SNMG190616-AR | 2.85-7.60 = 0.30-0.65 e O
P
Desbaste
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-44

) Tamafio(mm)
Longitud
aic IC S d r
i 19 19.05 6.35 7.94 1.2-2.4
ed
L 25 25.4 |7.94-9.52| 9.12 2.4-3.2
£
8
90° SNLILJ Con agujero
Calificacion
CVD PVD
- Ap Fn
Forma Tipo i) ey
Yo} Yo} 0 o] Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} [e¢} o
— — N Al [e2] [ (8N o N Al (V) —
Al [sp) N (sp} gV [sp) (@) w [eo} [eo} [co} o
NEENEENEENEEN RN A R =
X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > >
SNMM190612-AR | 2.40-9.50 | 0.25-0.60 e O
SNMM190616-AR | 3.20-9.50 | 0.35-0.80 e O
SNMM190624-AR | 4.80-9.50 | 0.53-1.20 e O
SNMM250724-AR |4.80-12.70| 0.53-1.20 e O
SNMM250732-AR |4.80-12.70| 0.53-1.20 e O
SNMM250924-AR 4.35-12.70 0.53-1.20 e O
P_ SNMM250932-AR |4.35-12.70| 0.53-1.20 e O
Trabajo
pesado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
) Tamafo(mm) ) Tamafio(mm)
Longitud Longitud
21c IC S d r ac IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2 i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2
ed ed
JV” JV” 15 15.875 6.35 6.35 0.8-1.2
£ £
=8 s
90° SNLIL] Con agujero 90° SNLJI[ICon agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
" Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo G ey Forma Tipo i) ey
le} o] [Te} Yo} Yo} Yo} < Yo} [eo} o o Yo} [eo} [Xo} To} Yo} Yo} Yo} Yo} < [Te} [eo} o o Yo} [eo}
— — N N N N [V} [V} (9] — [sV) js\} N — — N [V} [aN] [SV] [§V) A [V} — N N N
V] @ al s o w [co) [ee} [ee} (@} Yo} w o al @ al (sp} (@} w @ [ce} @ o w w (@}
< | 5| x| S| - |- | | | |- < | | Sf | -~ ~—| || = |
X X X X X X X X i o o o o X X X X ' X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > | > >
SNMG120404-BF | 0.25-3.20 | 0.05-0.15 e O o e} 0 SNMG120404-BM | 0.30-4.20 | 0.08-0.25 O 0o O e O 0
SNMG120408-BF | 0.50-3.20 | 0.10-0.30 e O o (¢ (0} SNMG120408-BM | 0.65-4.20 | 0.15-0.45 O 0O O e O e}
\ SNMG120412-BF | 0.75-3.20 | 0.15-0.45 e O o (¢ 0] r‘i‘—‘“’.—?} SNMG120412-BM | 0.95-4.20 | 0.25-0.65 O 0O O e O e}
: (i)
; ;i SNMG150608-BM | 0.65-5.20 | 0.15-0.45 O 0O O e O e}
SNMG150612-BM | 0.95-5.20 | 0.25-0.65 O O O e O e}
M M
Acabado Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado
A

Plaquitas negativos

Plaquitas negativos

Tamafio(mm)
Longitud
ac IC S d
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2
2d
J_f 15 15.875 6.35 6.35 0.8-1.2
£
.- .
90° SNLIL] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
Forma Tipo Ap Fn
(mm) (mm/rev)
%o [%e) Yo} Yo} [%e) [Te) < [e0] o [%e) [c0)
— — N a N [sV) [V Al — [sV) [sV)
N [sp] N [sp] o %o [co) [ce) o %o [%e)
< < < < - - - - — - -
X X X X X X X X o o o
> > > > > > > > > > >
SNMG120404-BR | 0.30-4.20 | 0.08-0.25 O O O e o
SNMG120408-BR | 0.65-4.20 | 0.15-0.45 Ol o0 O e @)
')‘-*—‘—’I' SNMG120412-BR | 0.95-4.20 | 0.23-0.66 O Ol 0| e o
)'\?s)’\ SNMG150608-BR | 0.65-5.20 | 0.15-0.44 O O O e (@)
= SNMG150612-BR | 0.95-5.20 | 0.23-0.66 (@] O (@] [ J (@]
M
Desbaste

| A-48

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

) Tamafio(mm)
Longitud
2c IC S d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
y
£
-8
90° SNLILI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
; Ap Fn

Forma Tipo e (mm/rev)
o o Yo} [Ye)
SV i
o o [42] <
[sp) [sp) ™ [s2]
X X X '
> > > >

SNMG120404-CM | 0.40-4.20 | 0.08-0.25 e O
SNMG120408-CM | 0.80-4.20 | 0.15-0.45 ® O
=== | SNMG120412-CM | 1.20-4.20 | 0.25-0.65 e O

K

Semi
acabado

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
P Tamafio(mm) g Tamafo(mm)
ongitu Longitu
ac ¢ IC s d r L IC s d r
i 12 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6 16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
2d
v 15 15.875 6.35 6.35 0.8-1.6
£
8
90° SNLIJLJ Con agujero 60° TNLILJ Con agujero
Calificacion Calificacién
CVD PVD CVD PVD
i Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev) Faiel lge (mm) (mm/rev)
%o Yo} Yo} [Ye) [%e) [%e) < [e0) o o [%e) o [%e) %o Yo} Yo} v Yo} [Ye) [Te) [%e) o [%e)
— — Al Al [aN) a Al Al — [sV) a (a9} — — N Al [e2] 4] [aN) [sV) (V) — [s\)
N s Al [sp) o %o o) ¢ o %o w o [SV) ) (V) (sp} Al [sp) o [%e) [ce) o wn
< 8§/ S| 5§ = = | - - = =| -| < < < < < < - - - - -
X X X X X X X X o o o o X X X X X X X X X o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
SNMG120404-DM | 0.40-3.90 | 0.08-0.25 o o| o ) TNMG160404-AF | 0.26-3.1 | 0.05-0.15 | @ O @ o o
SNMG120408-DM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 (0] Oo| O ° TNMG160408-AF | 0.52-3.1 | 0.10-0.30 @ | O @ O O
m SNMG120412-DM | 1.20-3.90 | 0.25-0.65 (¢) [elNe) ° TNMG160412-AF | 0.78-31 | 0.15-045 @ O @ o O
jo’ﬁ SNMG120416-DM | 1.80-3.90 | 0.30-0.90 (e) Oo| O )
SNMG150608-DM | 0.80-3.90 | 0.15-0.45 ) o| o )
SNMG150612-DM | 1.20-3.90 | 0.25-0.65 (@) o0 °
S SNMG150616-DM | 1.80-3.90 | 0.30-0.90 e) o]0 ° P
Semi Acabado
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-50 | A-51



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
) Tamafio(mm) = ) Tamafio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2 16 9.525 4.76 3.81 0.8-1.2
22 12.7 4.76 516 | 0.8-1.6 MD“’T 22 12.7 4.76 516 | 0.8-1.6
S
s |
60° TNLIL] Con agujero 60° TNLIL] Con agujero
Calificacion Calificacién
CVD PVD CVD PVD
; Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[Te) [%e) [%e) Yo} [Yo) [Te) [%e) [%e) < Yo} [e0) o [%e) %o Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) Yo} < [Te) [ee) o
— — N Al [e2] [ [aV) [s\) Al Al (V) — — — [ [V @ 8] [aV) Al [V (V) a —
(S [sp) N (sp} A [sp) o w [eo} [ce) [ce) (@) A ) Al [sp) [§V) [sp) o [Te) [co) [co) [ce) o
NEENEENEENEEN RN R R = NEENEENEENE NN VRV RV BV N B
X X X X X X X X X X X o X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
TNMG160404-AS | 0.60-5.80  0.10-030 | @ | O @ ol o0 TNMG160408-AR | 2.00-5.00 | 0.25-0.65 e O
TNMG160408-AS | 1.20-5.80 | 0.20-060 | @ | O @ o0 TNMG220408-AR | 2.50-7.00 | 0.25-0.65 e O
/N | TNMG160412-AS | 180-580| 030-090 | @ O @ ol o TNMG220412-AR | 2.50-7.00 | 0.25-0.65 e O
/‘@f\ TNMG220408-AS | 1.20-7.70 | 0.20-060 | @ | O | @ O O A
TNMG220412-AS | 1.80-7.70  0.30-0.90 | @ O @ o0
TNMG220416-AS | 2.40-7.70 | 0.40-120 | @ | O @ O O
P P
. Desbaste
Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-52 | A-53



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
) Tamafio(mm) . Tamafo(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2 16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
22 12.7 4.76 5.16 0.8-1.6
60° TNLIL] Con agujero 60° TNLJL]Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
) Ap Fn . Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[Te) [Ye) Yo} Yo} Yo} [%e) < [%e) [c0) (@) o Yo} [eo} [Te) [Te) Yo} Yo} Yo} Yo} < [%e) [c0) (@) o Yo} e
— — N [§V] A js\} N N [V} — N [sV] [aV) — — N [§V] [aV] [sV) A [§V) N — N N [aV]
[qV) o) Al o o Yo} [oe] [ee] [ee] o Yo} w (@] [qV) [sp} Al [sp} o w @ [oe] [ee] o v v o
<~ | < | | < | - - ||| | | == < | ¥ | < | < | = |~ ||| =] =] =| =]
X N ' X X X X X X o o o o X X X ' X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
TNMG160404-BF | 0.25-3.10 | 0.05-0.15 e O @ o) o) TNMG160404-BM | 0.30-4.10 | 0.08-0.25 o 0o o el O le)
TNMG160408-BF | 0.50-3.10 | 0.10-0.30 e O e 0 o TNMG160408-BM | 0.65-4.10 | 0.15-0.45 O o0 o e O le)
I\ TNMG160412-BF | 0.75-3.10 | 0.10-0.30 e Ol @ o e TNMG160412-BM | 0.95-4.10 | 0.25-0.65 O o0 O e O e
/‘ﬂ\ TNMG220408-BM | 0.65-4.90 | 0.15-0.45 O 0 O e O o
=
TNMG220412-BM | 0.95-4.90 | 0.25-0.65 o o o el O o)
M
Acabado Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-54 | A-55



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
o0, Tamafio(mm) Tamafio(mm)
' Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2 16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
22 12.7 4.76 5.16 0.8-1.6 22 12.7 4.76 5.16 0.8-1.2
60° TNLIL] Con agujero 60° TNLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD CVD PVD
. Ap Fn ) Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Farma Tipo (mm) (mm/rev)
o o Yo} Yo} Yo} Yo} Yo} Vo] 0 Yo} < [so} o Yo} [e¢}
N < — — — — [ Al (V) [sV) [V N by Al (s}
o o (%2} < N [sp) Al (sp} o %o [co) [ce) o %o [%e)
™ [$)] (&) (<) < < < < — — — — — — —
X X X X X X X X X X X X o o o
> > > > > > > > > > > > > > >
TNMG160404-CM | 0.40-4.10 | 0.08-0.25 e O TNMG160404-BR | 0.30-4.10 | 0.08-0.25 O 0 0o e o)
TNMG160408-CM | 0.80-4.10 | 0.15-0.45 e O TNMG160408-BR | 0.65-4.10 | 0.15-0.45 ol ol o0 e o)
TNMG160412-CM | 1.20-4.10 | 0.25-0.65 e O TNMG160412-BR | 0.95-4.10 | 0.25-0.65 O O 0O e o)
/- TNMG220412-CM | 1.20-4.90 | 0.25-0.65 e O TNMG220408-BR | 0.65-4.90 | 0.15-0.45 O O O e fe)
——
TNMG220412-BR | 0.95-4.90 | 0.25-0.65 O O O e fe)
K M
Semi Desbaste
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-56 | A-57



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos

Plaquitas negativos

Tamarfio(mm)
Longitud
IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
35° VNLILI Con agujero
Calificacion
CVD
. Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev)
o o Yo} [Ye)
[aN) < — —
(@) o @0 <
2 2 ¢ ¢
> > > >

VNMG160404-CM | 0.40-3.30 | 0.08-0.25

VNMG160408-CM | 0.80-3.30 | 0.15-0.45

- VNMG160412-CM | 1.20-3.30 | 0.25-0.65

e o o
o O O

K

Semi

acabado

) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
35° VNI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo i) ey
[%e) %o Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) Yo} < [Ye) [c0) o
— — N Al [eg] [ (V) js\) Al Al (V) —
A ) (V) [s2] al [sp) o Yo} e [co} e} o
NEENEENEENEEN N R R R =
X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > >
VNMG160404-AF | 0.26-2.1 0.05-0.15 ®e O | e [eRNe)
VNMG160408-AF | 0.52-2.1 0.10-0.30 e O e O O
/_,@/ VNMG160412-AF | 0.78-2.1 0.15-0.45 e O | e O O

P
Acabado

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-58

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
, Tamafo(mm) P Tamarfio(mm)
‘ Longitu ongitu
N & IC S d r P ¢ IC S d r
J7 11 6.35 4.76 2.26 0.4-0.8 JH 16 9.525 4.76 3.81 0.4-1.2
b 16 9.525 4.76 3.81 0.4-0.8 i
" L " L5
35° VNLILI Con agujero 35° VNLILI Con agujero
Calificacién Calificacion
CVD PVD CVD PVD
= Ti Ap Fn ) Ap Fn
orma ipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[%e) %o Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) Yo} < [Ye) [c0) o %o %o [%e) [Te) %o} Yo} < Yo} oo o o [Te) [c0)
— — N Al [e2] 4 (V) js\) Al [V (V) — — — N N N N (9] [§V] [§V) — N N N
A s (V) [s2] al [sp) o Yo} [ce) [co) @ o [aV) [sp} [qV) [sp} o Yo} e} [ce} @ o Yol w (@)
< | < < < < | < | = | = — - | - | = < | S|« <&/ - ==~/ =|=| = =|=|=
X X X X X X X X X X X o X X X X X N ' X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
VNMG110404-AS | 0.80-250 0.15-0.36 @ | O @ ol o0 VNMG160404-BF |0.25-3.30| 0.05-0.15 e Ol e 0 o)
VNMG110408-AS | 1.00-250  0.17-0.36 @ | O @ ol 0 VNMG160408-BF |0.55-3.30| 0.10-0.30 e O e fe) o)
VNMG160404-AS | 0.80-300 0.15-0.36 @ O @ ol o0 A VUNMG160412-BF |0.75-3.30 0.15-0.45 e O o 0 0
VNMG160408-AS | 1.00-250 0.17-036 @ | O @ ol o
P M
Semi Acabado
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-60 | A-61



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaguitas negativos

Plaquitas negativos

. ) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.2
80° WNLI[ICon agujero
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo G ey
To} To} Yo} Yo} 0 Yo} Yo} Yo} < o] [eo} o
— e [\ N (<2} [+ N N N [§V) [qV} —
Al [sp} [qV) [sp} Al o o w [oo] [ce) [ee] o
< < < < < < — — — — — —
' X X X X ' X X X X ' o
B N I - T B S
WNMGO080404-AF | 0.26-2.2  0.05-0.15 | @ O @ o0
WNMGO080408-AF | 0.562-2.2 | 0.10-0.30 ®e O | e O] O
WNMGO080412-AF | 0.78-2.2 | 0.15-0.45 ®e O | e [OXN®)

P

Acabado

| A-62

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

. ) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
80° WNLILI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
: Ap Fn
Forma Tipo
p (mm) (mm/rev)
[Ye) [%e) [%e) Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) < Yo} [c0) o
— — N Al [e2] [ [aN) a Al Al [V —
N [sp} N (sp} A [sp) o wn [eo} [ce) [ce) o
NEENEENEENEEN RN R R =
X X X X X X X X X X X o
> > > > > > > > > > > >
WNMG080404-AS |0.60-4.30| 0.10-030 | @ O | @ [eRNe}
WNMG080408-AS | 1.20-4.30| 0.20-0.60 e O e [OINe]
,—/\ WNMG080412-AS | 1.80-4.30| 0.30-0.90 e O o [OINe]
E/O\ WNMG080416-AS |2.40-4.30| 0.40-1.20 e O e [OINe]

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-63




'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
. ) Tamafio(mm) - ) Tamafio(mm)
Longitud < Longitud
IC S d r IC S d r
6 9.525 4.76 3.81 0.8-1.2 6 9.525 4.76 3.81 0.4-0.8
8 12.7 4.76 5.16 0.8-1.2 8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
80° WNLILJ Con agujero 80° WNLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
; Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo
Forma Tipo (mm) (mm/rev) P (mm) (mm/rev)

Yo} v Yo} Yo} Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} [ce] o To} le} o] [Te} Yo} Yo} < Yo} [eo} o o o] oo}
bt o N (Y @ [ [aV) Al [V (V) N — — — N A N N N [V} [V — [sV) Al N
(S ) Al [sp) [§V) [sp) o [Te) [co) [co) @ o N (<] V] ) (@} w <o) [co) [co) o Yo} Yo} o
<t < < < < < — — — — — — ~ ~ < < — — — — — — — — —
X X X X X X X X X X X o ' X X X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >

WNMGO060408-AR | 0.80-4.00 | 0.15-0.50 e O WNMGO060404-BF | 0.25-2.40 | 0.05-0.15 e Ol e o) o)

WNMG060412-AR | 0.80-4.00 | 0.15-0.50 ® O WNMG060408-BF | 0.50-2.40 | 0.10-0.30 e O e o) o)

A | WNMG080408-AR | 0.80-4.50 = 0.15-0.55 e O /\ WNMGO080404-BF | 0.25-3.20 | 0.05-0.15 e O @ 0 o)

J@\ WNMGO080412-AR | 0.80-4.50 | 0.20-0.55 e O & WNMG080408-BF | 0.50-3.20 | 0.10-0.30 e O @ o) o)

— WNMG080412-BF | 0.75-320 | 0.15-0.45 e O o o o

WNMG080416-BF | 1.05-3.20 | 0.20-0.60 e O e (o) (o)

P M
Desbaste Acabado

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-64 | A-65



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas negativos

Plaquitas negativos

a0 ] Tamafio(mm)
Longitud
IC S d
6 9.525 4.76 3.81 0.4-0.8
8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
80° WNLILI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
Forma Tipo Ap Fn
(mm) (mm/rev)
[Xo} [To} Yo} Yo} Yo} Yo} < o] [eo} o o Yo} [e¢}
— — Al N [aN] [sV] Al A N — N N [sN)
[qV) [sp} [qV) [sp} o w [ce) @ [oo] o v v o
< < < < — — — — — — — — —
X X X N ' ' X X X o o o o
> > > > > > > > > > > | > >
WNMG060404-BM | 0.30-2.10| 0.10-0.30 O O O e O (@)
WNMGO60408-BM | 0.65-2.10| 0.15-0.45 O O O e O (¢)
1/{& WNMG080404-BM | 0.30-2.90| 0.10-0.30 O 0 O e O (@)
\‘/” WNMG080408-BM | 0.65-2.90| 0.15-0.45 O O O e O (¢)
WNMG080412-BM | 0.95-2.90| 0.20-0.60 O O O e O (¢)
WNMG080416-BM | 1.25-2.90| 0.25-0.75 O O O e O (¢)
M
Semi
acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-66

. ) Tamafo(mm)
Longitud
IC S d r
6 9.5625 4.76 3.81 0.4-0.8
8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
80° WNLILI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo i) ey
%o [%e) Yo} Yo} [%e) [%e) < [e0] o [%e) [c0)
— — N A N N [V Al — [sV) [sV)
N [sp] N [sp] o w0 [ee] [ce) o %o [%e)
< < < < — — — — — — —
X X X X X X X X o o o
> > > > > > > > > > >
WNMG060404-BR | 0.30-2.10| 0.10-0.30 OO O e (@)
WNMG060408-BR | 0.65-2.10, 0.15-0.45 O O (@] [ ] (e}
F./k‘ WNMG080404-BR |0.30-2.90 0.10-0.30 O O O e (¢
/p\ WNMG080408-BR |0.65-2.90, 0.15-0.45 O O (@] [} (e}
WNMG080412-BR |0.95-2.90 0.20-0.60 (@] (@] (@] [ J (@]
WNMG080416-BR | 1.25-2.90, 0.25-0.75 (@] (@] (@] [ ] (@]
M
Desbaste

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-67




'A‘ Plaguitas de torneado
A

Plaquitas negativos Plaquitas negativos
a0 g Tamarfio(mm) a0 L . Tamafio(mm)
Longitu ongitu
g IC S d r p% g IC S d r
8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6 8 12.7 4.76 5.16 0.4-1.6
80° WNLIL] Con agujero 80° WNLILJ Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD CVD PVD
; Ap Fn . Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
o o To} To} w Yo} Yo} Yo} Yo} Yo < [s¢} o o Y] o
N < — — — — [ (V) (V) o N Al — [s\) js\) (92}
o o 82 < V) [s2] Al [sp) o Yo} [co) [co) o w o] o
™ ®» oo < < < S = = - | =] = = -
x X X < X X X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > >
WNMG080404-CM | 0.08-0.25 | 0.40-2.90 e o WNMG080404-DM | 0.40-4.30 | 0.08-0.25 e) o]0 °
WNMG080408-CM | 0.15-0.45 | 0.80-2.90 e o WNMG080408-DM | 0.80-4.30 | 0.15-0.45 (¢) o0 °
P WNMG080412-CM | 0.25-0.66 | 1.20-2.90 e o /A WNMG080412-DM | 1.20-4.30 | 0.25-0.66 ¢) o]0 °
e @1\_ WNMG080416-DM | 1.60-4.30 | 0.30-0.90 (¢) o0 °
K S
Semi Semi
acabado acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-68 | A-69



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos Plaquitas positivos
) Tamafio(mm) ) Tamafio(mm)
Longitud Longitud
IC S d r IC S d r
6 3.65 2.38 2.8 0.4-0.8 6 3.65 2.38 2.8 0.4-0.8
9 9.525 3.97 4.4 0.4-0.8 9 9.525 3.97 4.4 0.4-0.8
12 12.7 4.76 5.56 0.4-1.2
80° CCLI[] Con agujero 80° CCLI[ICon agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
; Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo G (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[Xo} [Xo} Yo} Yo} [Xo} Yo} [Te} L oo} o o] o] To} Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} oo} o o Yo} [e¢}
— — N [V} [s2} N ls\} A [§V) — [sN) — — [ A N [SV) N [V} [§V) — [sV] js\} N
al ) al @ @0 o w @ @ o w [aV) [sp} Al [sp} o w [oe] [ee] @ o w w o
< < < < < — — — — — — < | J | | < |- |  ~| ||+ | =|~ |- |-
X X X X X X X X X o o X X ' X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
CCMT060204-GM | 0.40-2.10| 0.05-0.18 | @ | O @ o O e O o) CCMT060204-GF |0.30-1.60 0.05-0.15 e O e oo
CCMT060208-GM | 0.80-2.10| 0.10-0.35 @ O @ o O e O o) CCMT060208-GF |0.60-1.60 0.10-0.30 e O @ o0
ﬁi CCMT09T304-GM | 0.40-3.80 | 0.05-0.18 | @ O @ o O e O 0] ~ CCMT09T304-GF |0.30-2.20 0.05-0.15 e O e O 0
/° U | CCMT09T308-GM | 0.80-320 | 0.10-035 | @ | O | ® O O e O ) . . | CCMT09T308-GF |0.60-2.40 0.10-0.30 e O o O O
— —
CCMT120404-GM | 0.40-4.30 | 0.05-0.18 | ® O @ o O e O o)
Semi CCMT120408-GM | 0.80-4.30 | 0.10-0.35 @ O @ O O e O o)
acabado | CCMT120412-GM | 1.20-430 | 0.15-055 @ | O @ O O e O o) M
general Acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-70 | A-71



'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos Plaquitas positivos
s ) Tamafio(mm) Ak ) Tamafio(mm)
\ Longitud \ Longitud
. IC S d r —— . IC S d r
N 7 6.35 2.38 2.8 0.4-0.8 o 7 6.35 2.38 2.8 0.4-0.8
11 9.525 3.97 4.4 0.4-1.2 11 9.525 3.97 4.4 0.4-1.2
t £
55° DCLIL] Con agujero 55° DCLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CcVD PVD CVD PVD
; Ap Fn ) Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[Xo} [Xo} Yo} Yo} [Xo} Yo} [Te} L oo} o o] o] To} Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} oo} o o Yo} [e¢}
— — N A @0 N a a Al — Al — — [ A N [SV) N [V} [§V) — [sV] js\} N
al ) al @ @0 o w @ @ o w a @ N @ o w @ [co) @ o w w o
< < < < < — — — — — — < | J | | < |- |  ~| ||+ | =|~ |- |-
X X X X X X X X X o o X X ' X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > | > > > | > | > > > > | >
DCMT070204-GM | 0.40-2.30 | 0.05-0.20 | @ | O @ o o e O o) DCMT070204-GF | 0.30-1.50| 0.05-0.15 e O e o o
DCMT070208-GM | 0.80-2.30 | 0.10-0.35 | @ | O | @ o O e O ) DCMT070208-GF | 0.60-1.50| 0.05-0.20 e O o o o
ﬁ-’/ DCMT11T304-GM | 0.40-3.50 | 0.05-0.20 | @ | O @ @ o O e O 0] /A/ DCMT11T304-GF | 0.30-2.30 0.02-0.10 e O e O 0
A
DCMT11T308-GM | 0.80-350 | 0.20-0.35 | @ | O @ o O e O (0} ' ' DCMT11T308-GF | 0.60-2.30 0.05-0.26 e O o O O
DCMT11T312-GM | 1.20-3.50 | 0.25-055 | @ | O @ @ o O e O o DCMT11T312-GF | 0.90-2.30 0.20-0.30 e O e oo
Semi
acabado
general M
Acabado
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos Plaquitas positivos
) Tamarfio(mm) 9%0° ) Tamafo(mm)
Longitud L, Longitud
e IC S d r ae IC S d r
o 9 9.525 | 3.97 44 0.4-08 JF 9 9.525 | 3.97 44 1 0.4-08
1 12 12.7 4.76 556 | 0.4-12 '
. I 1S L8
90° SCLIL] Con agujero 90° SCLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
; Ap Fn ; Ap Fn
Forma Tipo G (mm/rev) AL Tipo (mm) (mm/rev)
%o %o [%e) [%e) %o [%e) [%e) Yo} oe) o Yo} Yo} %o Yo} [%e) %o} Yo} < Yo} oo o o [%e) [¢0)
— — N [V} [s2} N ls\} A [§V) — [sN) — — [ A N [SV) N [V} Al — [sV] js\} N
[qV) [sp} [aV) [sp} [sp} o Yo} @ @ (@] w [aV) [sp} Al [sp} o w [oe] [ee] @ o w w o
<~ | < | < | | < = | - | | = = | < | | | | = | = ||| |- |||+
X X X X X X X X X o o X X ' X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
SCMT09T304-GM | 0.40-3.10 | 0.05-020 @ | O @ o O e O o) SCMT09T304-GF | 0.30-2.40| 0.05-0.15 e O e oo
SCMT09T308-GM | 0.80-3.10 | 0.10-0.35 @ O @@ O O e O (¢) SCMT09T308-GF | 0.60-2.40 0.10-0.30 e O e o 0
j-"‘a"& SCMT120404-GM | 0.40-4.20  0.05-020 @ | O @ o 0 e O )
’, . | SCMT120408-GM | 0.80-420 0.10-0.30 @ O | ® o O e O o)
W SCMT120412-GM | 120-420 | 0.15-055 @ | O @ o o e O o
Semi
acabado Acal\lglado
general
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos Plaquitas positivos
80° . Tamarfio(mm) 60° ) Tamafio(mm)
X 7 Longitud < 7 Longitud
; IC S d r g IC S d r
9 5.56 2.38 2.2 0.4-0.8 9 5.56 2.38 2.2 0.4-0.8
11 6.35 2.38 2.8 0.4-1.2 11 6.35 2.38 2.8 0.4-1.2
16 9.525 3.97 4.4 0.4-1.2 16 9.525 3.97 4.4 0.4-1.2
60° TCLIL] Con agujero 60° TCLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CcVD PVD CVD PVD
. Ap Fn : Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
%o %o [%e) [%e) %o [%e) [%e) Yo} oe) o Yo} Yo} %o Yo} [%e) %o} Yo} < Yo} oo o o [%e) [¢0)
— — N [V} [s2} N ls\} A [§V) — [sN) — — [ A N [SV) N [V} [§V) — [sV] js\} N
[qV) [sp} [aV) [sp} [sp} o Yo} @ @ (@] w [aV) [sp} Al [sp} o w [oe] [ee] @ o w w o
< < < < < — — — — — — < | J | | < |- |  ~| ||+ | =|~ |- |-
X X X X X X X X X o o X X ' X X X X X X o o o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
TCMT090204-GM | 0.40-290 | 0.05-0.20 @ | O @ o 0 e O o) TCMT090204-GF | 0.30-1.80| 0.05-0.15 e O o leliKe)
TCMT090208-GM | 0.80-2.90 | 0.10-0.35 @ | O @ o o e O o) TCMT090208-GF |0.60-2.20| 0.10-0.30 e O o o 0
\ TCMT110204-GM | 0.40-3.30  0.05-020 @ | O @ o 0 e O 0] : TCMT110204-GF | 0.30-2.20| 0.05-0.15 e O e o 0
;a\_ TCMT110208-GM | 0.80-3.30 | 0.10-0.35 @ | O @ o O e O (¢} ﬂ TCMT110208-GF | 0.60-3.30| 0.10-0.30 e O o o O
5 R i
TCMT110212-GM | 1.20-3.30  0.15-055 @@ | O @@ o | o e O ) W— TCMT110212-GF |1.20-3.30 0.20-0.40 e O @ o o
S%mi‘ TCMT16T304-GM | 0.40-4.90 | 0.05-0.20 @ | O @ o | o e O ) TCMT16T304-GF |0.30-3.30| 0.05-0.15 e O o o O
acabado
general | TCMT16T308-GM | 0.80-490 0.10-035 @ O @ o 0 e O ) M TCMT16T308-GF | 0.60-3.30 0.10-0.30 e O o o O
Acabado
TCMT16T312-GM | 1.20-4.90 | 0.15-055 @ | O @ o O e O e) TCMT16T312-GF |1.20-3.30| 0.10-0.40 e O o o O
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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PLAQUITAS DE

Plaquitas negativos
_ Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
Q 16 9.525 4.76 3.81 0.1-0.4
1 60° TNJ[J Con agujero
Calificacion
CcvD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo i) ey
%o Yo} Yo} Yo} %o %o Yo} o w0 [Te) [%e) o
— — (Y] (9] [e2] [s2] o [aV] o N N —
[qV) [sp) Al [ep) [qV) [sp) o o [%e) [co) w o
<~ | 8 | 8| 8§ 8 /5 |- | = = = |- |-
X X X ' X X X X ' X o o
> > > > > > > > > > > >
TNGG160401-FS | 0.4-1.5 | 0.02-0.06 e o O
TNGG160402-FS 0.6-2.0 0.04-0.08 ®e o O
AN TNGG160404-FS 0.8-2.5 0.06-0.10 ®e o O
8\
P ]
Mecanizado
de piezas
pequefias

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-79




'A‘ Plaquitas de torneado
A

Plaquitas negativos

Plaquitas positivos

_ Tamafio(mm)
Longitud
IC S d
11 6.35 4.76 3.81 0.2-0.8
35° VNI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
: Ap Fn
Forma Tipo
p (mm) (mm/rev)
Yo} [Ye) [%e) [%e) %o Yo} w0 o [%9) [%e) Yo} o
— — N N [e2} o o N o A [sN) —
Al [sp} [qV) [sp} [aV) o o o w @ w o
< < < < < < — — — — — —
X X X X N X X X X N o o
S S S S N R S IS S S
VNGG160402-FS | 0.4-2.0 | 0.02-0.06 e o O
VNGG160404-FS 0.8-2.5 0.04-0.08 ®e o O
VNGG160408-FS 1.0-3.0 0.06-0.12 ®e o O

_a

Mecanizado
de piezas

pequefias

) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
11 9.525 3.97 4.4 0.1-0.8
55° DCI[] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo Gl ey
Yo} [Ye) %o} [Te) %o Yo} w0 o [%9) [%e) Yo} o
bt — [ [$V) @ @ o (SN o A Al by
(o) [sp) Al [sp) [qV) [sp) o o w [ce) Yo} (@)
S~ | 85|/ | & | S| | =|= /== =
X i X X X X ' X X X o o
> > 0> 0> > > > > > > >
DCGT11T301-FS |0.10-1.50| 0.02-0.06 ®e o O
DCGT11T302-FS | 0.20-2.00, 0.05-0.12 ®e & O
- DCGT11T304-FS | 0.20-2.50 0.08-0.25 ® o O
gl DCGT11T308-FS | 0.30-3.001 0.10-0.30 ® o O

Mecanizado
de piezas
pequefias

| A-80

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos

Plaguitas positivos

) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d
11 6.35 3.18 2.81 0.1-0.4
35° VB[] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
Forma Tipo Ap Fn
(mm) (mm/rev)
[Te) %o [%e) Yo} %o} %o %9 o w0 Yo} [Te) o
bt — N Al [e2] [s2] o N o N N —
al @ [aV) o Al [sp} o o w [eo) [Te) o
< < < < < < ~— — — — — —
X X X X ' X X X X N o o
> > > > > > > > > > > >
VBGT110301-FS | 0.1-1.5 | 0.02-0.06 e o O
VBGT110302-FS | 0.2-2.0 | 0.05-0.12 e o O
VBGT110304-FS | 0.2-2.5 | 0.08-0.25 e o O

A

Mecanizado
de piezas

pequefias

) Tamaifio(mm)
Longitud
IC S d r
11 6.35 3.18 2.81 0.1-0.4
35° VCOI[I Con agujero
Calificacion
CVD PVD
: Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev)
[Ye) [Te) [Te) [%e) Yo} Yo} [T9) o %9 Yo} Yo} (@)
— — N [V} [e2] [s2] o N o [§V) [sN] —
Al [sp} [qV) [sp} Al o o o w [ce) w o
<~ | 85 = | 8| |85 | = | = | = = |- | =
X e X X N X e X N X o o
S S S B S S N - > - S S
VCGT110301-FS | 0.1-1.5 | 0.02-0.06 e o O
VCGT110302-FS 0.2-2.0 0.05-0.12 ® @& O
VCGT110304-FS 0.2-2.5 0.08-0.25 ®e o O

7 d

Mecanizado
de piezas
pequefias

| A-82

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaguitas de torneado
A

Plaquitas positivos Plaquitas positivos

. Tamafo(mm) A s ) Tamafio(mm)
Longitud \ Longitud
IC S d r . IC S d r
9 9.5625 3.97 4.4 0.1 7 6.35 2.38 2.8 0.05-0.2
o
9 9.525 3.97 4.4 0.2 11 9.525 3.97 4.4 0.1-0.2
9 9.525 3.97 4.4 0.4 '
80° CCLILJ Con agujero 55° DCLIL] Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVvD PVD
. Ap Fn " Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev) Fofma Tipo (mm) (mm/rev)
To} [Xo} [Te} o] Yo} [To} [To} o le} Yo} Yo} o Te} To} Yo} Yo} o] Yo} To} o [To} o] Yo} o
bt — N Al [e2] @ o N o [V a by — e AN A ™ [+ o [N (@) Al (s} g
al @ al [s2] N ) o o w [co) w (@} N s Al @ V] s o o w [ce} w o
NN R R R R R R B s <~ | 85 = | 8| |85 | = | = | = = |- | =
X X X X ' X X X X N o o ' X X X X ' X X X X o o
S>>0 > > > > > > > > S>> s > > > > > > >
CCGTO9T301R/L-UF | 0.1-1.5 | 0.05-0.15 e o O DCGT0702005R/L-UF|  0.1-1 0-0.1 e o O
CCGT09T302R/L-UF 0.2-2 0.05-0.2 ® & O DCGT070201R/L-UF | 0.1-1.5 0.05-0.15 ® | @& O
CCGT09T304R/L-UF | 0.4-2.5 0.05-0.25 ® | & O DCGT070202R/L-UF 0.2-2 0.05-0.2 ®e ® O
ﬁ j DCGT11T301R/F-UF | 0.1-1.5 | 0.05-0.15 e © O
—] DCGT11T302R/F-UF 0.2-2 0.05-0.2 e ® O
Mecanizad Mecanizado
;ca_ 1zado de piezas
e piezas pequefias
pequefias

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos

S Tamafio(mm)
% Longitud
g IC S d
11 6.35 3.18 2.8 0.1-0.2
60° TCI] Con agujero
Calificacién
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev)
wlw Vv v v v | v|lolvw vl v o
— |- NN mm 9 Q|9 A A =
AN N o] O O 0w |© | b | o
NN ~ ~ N R R i r |l
¥ | ¥ | ¥ | ¥ | ¥ | ¥ |¥ | ¥ | ¥ ¥ |ox©| o
S S S S S S N S S
TCGT110301R/L-UF | 0.1-1.5 | 0.05-0.15 ¢ e O
TCGT110302R/L-UF | 0.2-2 0.05-0.2 ¢|®|©
Mecanizado
de piezas
pequefias

Plaquitas positivos

) Tamafio(mm)
Longitud
IC S d r
8 4.76 2.38 2.3 0.1-0.2
11 6.35 3.18 2.8 0.1-0.2
35° VCLILI Con agujero
Calificacion
CVD PVD
; Ap Fn
Forma Tipo
P (mm) (mm/rev)
[Ye) [Ye) [Te) [%e) %o Yo} [%9) o %9 Yo} Yo} o
— — N 3V} [s2} o0 o N o A [sN] —
Al [sp} [qV) [sp} [aV) o o (@) Yo} @ w o
< | | 8|8 || S | =|=/ =/|=/=|=
X N X X X X N X X X o o
S I S N T T S IS S S
VCGT080201R/L-UF | 0.1-1.5 | 0.05-0.15 e o O
VCGT080202R/L-UF 0.2-2 0.05-0.2 ® @& O
VCGT110301R/L-UF | 0.1-1.5 0.05-0.15 ®e o O
VCGT110302R/L-UF 0.2-2 0.05-0.2 ® o O

=

Mecanizado
de piezas
pequefias
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Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaguitas de torneado

Plaquitas negativos

o ) Tamafio(mm)
X Longitud
IC S d
16 9.525 4.76 3.81 0.2-0.8
60° TNLIL] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo G G
%o} [Te) [%e) Yo} Yo} %o} [%9) o Yo} Yo} %o} o
— — N [§V) o [s2] o N o (9] N —
Al [sp) [aV) ) Al [sp) o o Yo} [e0) [Te) o
<~ < < < < <~ — — — — — -
N X X X ' X X X X ' o o
S S T T T B I S S
TNGG160402R/L-F | 0.1-1.5 | 0.05-0.15 e o O
TNGG160404R/L-F 0.2-2 0.05-0.2 ® @& O
TNGG160408R/L-F 0.4-2.5 0.05-0.2 ®e o O
-
L] l
Mecanizado
de piezas
pequefias

| A-88

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Plaquitas negativos

60" ) Tamafio(mm)
3 Longitud
IC S d r
16 9.525 4.76 3.81 0.2-0.8
60° TNLIL] Con agujero
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo i) ey
%o} [Te) [%e) Yo} [Yo) %o} [%9) o Yo} Yo} %o} o
— — N [§V) o [s2] o N o [9V] N —
Al [sp) [aV) ) Al [sp) o o Yo} [e0) [Te) o
<~ < < < < <~ — — — — — —
N X X X ' X X X X ' o o
S S T T IR I S S
TNGG160402R/L-M 0.2-2 0.05-0.12 e o O
TNGG160404R/L-M | 0.2-2.5 0.08-0.25 ® ® O
\ TNGG160408R/L-M 0.3-3 0.1-0.3 ®e o O
N
Mecanizado
de piezas
pequefias

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas positivos Plaquitas para el torneado de ruedas de tren
s0° AP Tamafio(mm) Tamafio(mm)
< 7 ongitu Longitud
IC S d r | ¢ IC S d
LT’F
8 4.76 2.38 23 |02-04 @ deE‘ L 8 8 3.18 3.36
9 5.56 2.38 3.2  |0.2-04 Ty 10 10 s.18 4.4
] 12 12.7 4.76 4.4
11 6.35 3.16 3.3 0.2-0.4 A s 6 16 6.35 55
' ] 20 20 6.35 6.5
25 25 7.94 7.2
32 32 9.52 9.5
60° TPLJL] Con agujero RCLIC Con agujero
Calificacion Calificacion
CVD PVD CVD PVD
. Ap Fn : Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev) Forma Tipo (mm) (mm/rev)
%o} [Te) [%e) Yo} Yo} %o} [%9) o Yo} Yo} %o} o [Te) [Te) %o Yo} Yo} Yo} %o %9 Yo} Yo} %o} [c0)
— — N [§V) o [s2] o N o (9] N — — — — — (Y] [V} [s2] (42} A [sV] N N
Al [sp} [aV) [sp} Al [sp} o o w e} v o [s2] < [aV) [sp} Al [sp} [qV) [sp} o w [ee] [ee]
<~ |8 | 8 | 8§ 8|5 |/ = | = | = |- |- | = [T T S S T S S B N B B
N X X X ' X X X X ' o o X X X X i X X X X ' X X
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
TPGH080202R/L 0.2-1 0.02-0.1 e o O RCMX0803MO | 0.50-3.00 | 0.15-0.40 | @ °
TPGHO80204R/L | 0.4-1.5 | 0.05-0.1 e o O RCMX1003MO | 1.50-4.00 | 0.25-0.50 @ @ °
TPGH090202R/L 0.2-1 0.02-0.1 e o O RCMX1204MO | 250-5.00 | 0.30-0.60 | @ ™
A TPGHO90204R/L | 0.4-1.5 | 0.05-0.1 e o O - A/,. RCMX1606MO | 3.00-7.00 | 0.40-0.75 & @ °
l > TPGH110302RL | 0.2-1.5 = 0.02-0.15 e o O v RCMX2006MO | 3.50-9.00 | 0.48-0.90 @@ °
) TPGH110304R/L 0.4-1.5 | 0.05-0.15 e o O Perfilado de| RCMX2507MO  |4.00-12.00| 0.55-1.20 @ @ [ ]
Mecanizado ruedas de
de piezas tren RCMX3209MO  5.00-15.00| 0.65-1.50 @@ )
pequefias
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas para el torneado de ruedas de tren

Plaguitas para el torneado de ruedas de tren

Recorte de
ruedas de
tren

L W e ) Tamafo(mm)
Longitud
‘ L LW S d
G § } H 19 19.05 10 19.05 | 6.35
Calificacion
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev)
[Ye) [Te) %o %o Yo} Yo} %o %o [%e) Yo} Yo} [e0)
— — — — al al ™ ) N N [N A
[s2] <t [qV) [sp} Al o [qV) [sp} o Yo} [e0) [e0)
[s2] [sp) < < < < < < — — — —
X X X X X X X X X X X X
> > > > > > > > > > > >
175.32-191940-22 | 2.00-5.00  0.20-0.60 ° )

- N } Tamafio(mm)
Longitud
1 L LW s d r
0 4 J
v ‘ ! 19 19.05 | 10 | 19.05 6.35 4
Calificacion
CVvD PVD
- Ap Fn
Forma Tipo i) ey
wn wn wn Yo} Yo} Yol Yo} wn Yo} w0 w0 oo}
— — — — [QV) Al ™ [e2} [aV} (V) Al A
[s9) < [aV) [sp] [aV} o™ N [ep} o [Te) [e0) [eo]
[s2] ™ < < < < < < — — — —
X N X X X X N N X e X X
> > > > > > > > > > > >
175.32-191940-24 1 2.00-5.00| 0.20-0.60 [ ] [ ]

Recorte de
ruedas de
tren

| A-92

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| A-93




Plaquitas de torneado

PLAQUITAS DE

TRONZADO

Plaquitas para el torneado de ruedas de tren

- W g0 Tamafio(mm)
7 Longitud
‘ e L LW S d r
| [ 19 19.05 | 10 | 19.05 | 6.35 4
TRONZADO
Cortes precisos y
mayor vida util.
Calificacion
cvD PVD
, A Fn RANURADO
Forma Tipo P
— — — — (] [9V] [sg] [s2] N [SN) (9] [V}
g 23 3 gl gz Maximo rendimiento
X X X X X X X X X X X X
> > > > > > > > > > > >
en ranurado.
175.32-191940-28 | 2.00-5.00| 0.20-0.60 | @ °
RANURADO
INTERIOR
Ideal para ranuras
Recorte de e internas.
ruedas de
tren
PERFILADO
Nota:  Grado recomendado listo para tener en inventario Gran estabilidad y

acabado superior.
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'A‘ Plaguitas de torneado

Plaquitas de tronzado y ranurado Plaquitas de tronzado y ranurado
Reglas de nomenclatura Tamafio(mm)
) Ancho s r£0.1 L
200 2.0 0.2 20
500 5.0
e | oo i B
400 4.0 @ 400 4.0 0.4 20
| 005 300 3.0 500 5.0 0.4 25
+0.13 200 2.0
Cadigo|Calificacion Cédigo| Ancho (mm)
tolerancia
[ ] []
Calificacion
E D M N 3 O O . C . Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD
] n
Forma Tipo (mm/rev)
Yo} Yo} w [Ye) [%e) [Te) < [%e) [ee) o Yo}
— A [e2] — [§V) [N N N a — (s}
[aV) Al Al [sp} [sp} o [oe] @ Yo} (@} w
< < < < < - - - - - —
X X e e e X X X X o o
> > > > > > > > > > >
[ ] [ ] L]
- EDMN200-C 0.05-0.18 ° °
1. Cédigon aplicacién 5. Codigo del ©
reg i EDMN300-C 0.07-0.25 e O °
Caédigo| Solicitud Caédigo  Solicitud ¢ EDMN400-C 0.08-0.30 ® O [ )
G Wb EDMNS00-C 0.09-0.35 e © °
Tronzado y
EC ranurado R Derecha )
ED | Tronzado L izquierda M
T
ER perfi N Neutral Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas de tronzado y ranurado

Tamafio(mm)
ALY S r£0.1 L
‘ L 200 2.0 0.2 20
300 3.0 0.4 20
i% » 400 4.0 0.4 20
500 5.0 0.4 25
Calificacion

Plaquitas de tronzado y ranurado

Recubrimiento CVD

Recubrimiento PVD

Tamafio(mm)
Ancho s r£0.1 L
: 300 3 0.4 211
400 4 0.8 26.4
500 5 0.8 27.2
600 6 0.8 27.5
Calificacion

Recubrimiento CVD

Recubrimiento PVD

. Fn
Forma Tipo i)

Te} Yo} Yo} To} Yo} Yo} < o] o8] o Yo}
— (Y] [e2] — N N gV} A [sV) — N
[§V] [§V] Al s s (@} @ @ w0 (@} w
< < < < < — — — —~ — —
X X N X X X X X X o o
> > > > > > > > > > >

EDMN200-J 0.04-0.12 e O °

EDMN300-J 0.04-0.16 e O °

» EDMN400-J 0.05-0.18 e O °

EDMN500-J 0.05-0.20 e O °
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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Fn
Forma Tipo (mm/rev)

wn Yo} Yo} Yo} w0 wn < Yo} oo} o Yo}
— [qV] [$2] — [V} (V) Al AN N — [s\}
[aN] N [aV} o o o [e0) [eo] Yo} o [Te)
< < < < < — — — — — —
X X X X X X X X X o ot
> > > > > > > > > > >

ECMN300-T 0.05-0.18 e O °

ECMN400-T 0.07-0.25 e O °

ECMN500-T 0.08-0.3 e © °

Ty ECMN600-T 0.09-0.35 e O °

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas de tronzado y ranurado Plaquitas de tronzado y ranurado
Tamafio(mm) Tamafio(mm)
S s r£0.1 L Ancho s r£0.1 L
L
300 3.0 1.5 21.1 , L 200 2.0 0.2 21
400 4.0 2 26.4 300 3.0 0.4 21
500 5.0 2.5 27.2 ‘ % | | “ 400 4.0 0.4 21
<,
600 6.0 3 27.5 500 5.0 0.4 26
Calificacién Calificacion
- Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD - Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD
o n . n
Forma Tipo Ry . Forma Tipo (mm/rev)
Yo} Yo} w0 [Ye) [%e) [Te) < [%e) oo o Yo} Yo} Yo} w [Ye) [%e) [Te) < [%e) [ee) o Yo}
— N [s2] — [V} N N N js\} — (9] — [V [sg] — [V} N N N iV} — [sV]
(9] [§N] [§V] [sp} [sp} o [oe] [oe] w o w [§V) [§N] [§V] [sp} [sp} o [oe] [oe] w o w
< < < < < — — — — — — < < < < < — — — — — —
X X ' X X X X X X o o X X X N X X X X X o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
ERMN300-T 0.05-0.18 e O ° MGGN200-GL 0.05-0.18 ¢) °
ERMN400-T 0.07-0.25 e O ° MGGN300-GL 0.07-0.25 (0} °
ERMN500-T 0.08-0.3 e O ° MGGN400-GL 0.08-0.3 ) °
P ERMN600-T 0.09-0.35 e O ° wlEmbr | \/GGN500-GL 0.09-0.35 o °
——
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaguitas de torneado
A

Plaquitas de tronzado y ranurado

Tamafo(mm)
S s r£0.1 L
L 200 2.0 1.0 16.0
> <© 300 3.0 1.5 21.0
[72]
% } 400 4.0 2.0 21.0
7 500 5.0 2.5 26.0
600 6.0 3.0 26.0
800 8.0 4.0 31.0
Calificacion

Recubrimiento CVD

Recubrimiento PVD

Regla de nomenclatura

22 12.7
16 9.525
11 6.35
) Diametro del
Cédigo circulo
inscrito (mm)

2. Longitud del filo de
| corte

ESG

16

Plaquitas rectificadas para ranurado

4. Ancho del filo
de corte
[ ]

500 5.0
400 4.0
300 3.0
200 2.0
Caédigo| Ancho (mm)

N

[ ]
1. Codigo de la
aplicacion

Cddigo  Solicitud

3. Direccion de corte

Plaquita para
ESG | ranurado poco
profundo

Plaquita para
ESA | ranurado poco
profundo

. Fn
Forma Tipo ey

o] Yo} Yo} Yo} Yo} Yo} < Yo} oo} o Yo}
— N <2} — SN AN N N o — N
V] V] N s s (@} @ @ Yo} o w
< < <t < < — — — — — —
X X N X X X X X X o o
> > > > > > > > > > >

ERMN200-M 0.05-0.15 e O °

ERMN300-M 0.08-0.18 e O °

- - ERMN400-M 0.10-0.20 e O °

R —

ERMN500-M 0.12-0.23 e O °

ERMN600-M 0.15-0.27 e O °

ERMN800-M 0.18-0.35 ® O °
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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300

01

5. Chaflanado y
redondeado

Caédigo  Solicitud
R Derecha
L lzquierda
N Neutral

Caédigo | Solicitud
01 0.10
02 0.20
03 0.30
04 0.40
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas para ranurado poco profundo Plaquitas para ranurado poco profundo
Tamafo(mm)
Tamafio(mm) Ancho Ic S d 7
Ancho
s s
r I S d r r 125 9.525 1.25 4.4 0.1
110 9.525 1.10 4.4 0.1 15 9505 105 44 0o
125 9.525 1.25 4.4 0.2
145 9.525 1.45 4.4 0.2 150 9.525 1.50 4.4 0.1
175 9.525 1.75 4.4 0.2
185 9.525 1.85 4.4 0.2 200 9.525 2.00 4.4 0.1
200 9.525 2.00 4.4 0.2 200 9.525 2.50 4.4 0.2
250 9.525 2.50 4.4 0.2 250 9.525 2.50 4.4 0.1
300 9.525 3.00 4.4 0.2
250 9.525 2.50 4.4 0.2
300 9.525 3.00 4.4 0.1
300 9.525 3.00 4.4 0.2
Calificacion Calificacion
Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD
) Ap . Ap
Forma Tipo apmax/mm Forma Tipo apmax/mm
w [%e) Yo} Yo} Yo} Yo} < [%e) [%e) o Yo} Yo} Yo} Yo} [Te) [%e) [%e) < [%e) Yo} o Yo}
— N @0 — Al [aN) (V) (V) [s\) — [s\) — Al [e2] — (V) [aV) a 3V js\) — Al
[§V) (V) (V) [s2] [sp) o [ce) [ce) %o o Yo} Al Al A [sp) [sp) o @ [ce) Yo} o Yo}
<t <t < < < — — — — — — < < < < < — — — — — —
X X X X X X X X X o o X X X X X X X X X o o
> > > > > > > > > > > > > > > > > > > > > >
ESG16R/L110 2.00 ) e o ESA22R/L125-01 ) e o
2.00
ESG16R/L125 2.00 e) e o ESA22R/L125-02 ) o o
ESG16R/L145 2.50 0] e o ESA22R/L150-01 0] e o
ESG16R/L150 2.50 (0} e o ESA22R/L150-02 (0} e o
3.50
ESG16R/L175 2.50 ¢) e o ESA22R/L200-01 ¢) e o
ESG16R/L185 2.50 ) e o ESA22R/L200-02 ) o o
ESG16R/L200 2.50 ) e o ESA22R/L250-01 ) o o
ESG16R/L250 2.50 ) e o ESA22R/L250-02 ) o o
4.00
ESG16R/L300 2.50 ) o o ESA22R/L300-01 ) e o
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario ESA22R/L300-02 o LA

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD
4 | . 4 | Forma Tipo apm?f/mm
Nombre Tamafio Direccion de corte Rompevirutas Angulo de ataque g § § 2 § § § § § g §
< < < < < — — — - = =
£ 22 £ £ £ £ £ £ £ g
ECF12R/L050S-16 5.00 ° o e o)
. . A~ /| ECF12R/LO70S-16 8.00 ° O e e}
Plaquitas especiales para tronzado = ECF12RIL100S 16 1200 o ol e o
ECF12R/L1255-16 ° o e o
Ancho Tamafio(mm) ECF12R/L150S-16 12.00 ° o e o
PSIRR S d g ECF12R/L200S-16 ° o e o
50 0.50 5.2 0.03 ECF12R/L050S 5.00 ° o e )
70 0.70 5.2 0.03 ECF12R/L070S 8.00 ° o e )
100 160 1.00 5.2 0.03 ECF12R/L100S ° o e (¢)
125 1.25 5.2 0.03 ECF12R/L125S ) ol e (e}
- 150 1.50 5.2 0.03 AT/ ECFizRr/LI508 ° o e o)
200 2.00 5.2 0.03 ECF12R/L200S o o e O
50 0.50 5.2 0.03 ECF12R/L100T-16 o o e e}
70 0.70 5.2 0.03 ECF12RIL150T—16 1200 o o e o
100 0° 1.00 5.2 0.03 ECF12R/L200T-16 ° o e o
125 1.25 5.2 0.03 ECF12R/L100T o o e (e}
150 1.50 5.2 0.03 ECF12R/L150T ) O| e e}
200 2.00 5.2 0.03 ECF12R/L200T ) O| e e}
190 100 o 008 Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
150 16° 1.50 5.2 0.08
200 2.00 5.2 0.08
100 1.00 5.2 0.08
150 0° 1.50 5.2 0.08
200 2.00 5.2 0.08
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'A‘ Plaquitas de torneado

Plaquitas para roscado

Plaquitas especiales paratronzado Reglas de nomenclatura
- Tamario del inserto
Tamafio(mm) )
Ancho Cédigo Diametro del CI (mm)
PSIRR S d r 11 26.35
- 150 1.50 5.2 0.05 16 29.525
22 912.7
200 2.00 5.2 0.05
10 190 o2 005 © Tipodecorte
16°
200 2.00 52 0.05 E -Plaquitas para roscado exterior
150 1.50 5.2 0.08 I - Plaquitas para roscado interior
200 2.00 5.2 0.08
150 1.50 5.2 0.08 - Direccion de corte
0°
200 2.00 5.2 0.08 R- Derecha
L- lzquierda
16 E R 2.01SO— (CA
|
Recubrimiento CVD Recubrimiento PVD
. Ap
Forma Tipo apmax/mm
2882883 %8¢%8¢2¢8 ~ Pasoderosca
— N [s2} — (V] N [V} [§V} N — js\}
§lg/g glg g gle g o .
M M M M ™ T T T T p p Perfil completo (el rango del paso de
> > > > > > > > > > > rosca se indica mediante nimeros)
ECF16R/L150S-16 ° o e o) mm TPI i
0.5-6.0 48-5 - pefi
ECF16R/L200S-16 [ ol e (@] ) .
Pedr_f” en Vd(8| rar}go de)l paso de rosca se ISO- Rosca métrica I1SO de 60°
indica mediante letras
ECF16R/L150S e c|e o codigo mm P1 60— Rosca de paso con angulo de 60°
-~ ECF16R/L200S 16.00 [} o e (e} A 05-15 48-16 55— Rosca de paso con angulo de 55°
-A—’ ECF16R/L150T-16 [} o e (e} AG 0.5-3.0 48-8 W— Rosca Whitworth
ECF16R/L200T—-16 ° o e o g 15;755_-536() 174_58 UN — Rosca unificada (roscas estandar americanas)
EGF16R/L150T ° ol e o i ; ZSPF;T—RRosca c’or?lca parattl:)bepa siqur; norn:adbrltgzlca
P F P ango de paso —Rosca cdnica para tuberia estandar estadounidense
ECF16R/L200T A ol e o Especificacion rosca ™ g = U
Rosca métricalSO  0.5-6.0
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Hilo general de propuestas  0.5-5.0
Rosca Whitworth W 8-19
Rosca de tuberia 11-28
estandar britanica - Rompevirutas -
Rosca unificada 8-24 . ) o
- G-inserto con filo totalmente rectificado
Rosca de tuberia 827

estandar estadounidense CA-Plaquita rompevirutas tridimensional
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'A‘ Plaquitas de torneado

Rosca métrica ISO

~ Inte

Norma R262 (DIN 13), clase de tolerancia: 6g/6h

(v

= Externa

rna

Rosca métrica ISO

* Con extremo Norma R262 (DIN 13), clase de tolerancia: 6g/6h

) /

Interna
L

\ £

et Externa

% Con extremo

Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) ez Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) e

rosca miento rosca miento

Forma Tipo Tl ) Forma Tipo TR
mm Pasol/inch IC $ X Y g’ g mm Pasol/inch IC S X Y % g

= | = = =

16ER1.00ISO-CA 1 9.525 | 352 07 0.6 e O 16ER1.001SO-G 1 9525 | 352 07 0.6 e O
16ER1.25ISO-CA 1.25 9.525 | 352 09 0.7 ® O 16ER1.251SO-G 1.25 9.525 | 352 0.9 0.7 e O

___:";;: 16ER1.501SO-CA 1.5 9.525 | 352 1 08 ®e O 16ER1.501SO-G 1.5 9525 | 352 1 0.8 e O
. 0 ‘ 16ER1.751SO-CA 1.75 9.525 | 352 1.1 0.9 ® O 16ER1.751SO-G 1.75 9.525 | 352 1.1 0.9 e O
H 16ER2.001SO-CA 2 9525 | 352 1.2 0.9 e O 16ER2.001SO-G 2 9525 | 352 1.2 0.9 e O
16ER2.501SO-CA 25 9.525 | 352 1.5 1.1 e O 16ER2.501SO-G 25 9.525 | 352 1.5 1.1 e O
16ER3.001SO-CA 3 9.525 | 465 1.7 1.2 e O 16ER3.001SO-G 3 9525 | 4.65 1.7 1.2 e O

16/R1.00ISO-CA 1 9.525 | 352 07 0.6 e O 22ER3.501SO0-G 85 12.7 465 23 1.6 ®e O

161R1.25ISO-CA 1.25 9525 | 352 08 0.6 e O 22ER4.001SO-G 4 12.7 4.65 2.3 1.6 e O

‘__{;'____ 16IR1.501SO-CA 1.5 9.525 | 352 09 07 ® O 22ER4.501SO-G 45 12.7 4.65 2.4 1.7 e O
__’6 Y 161R1.751SO-CA 1.75 9525 | 352 1 08 ®e O 22ER5.001SO-G 5 12.7 4.65 25 1.7 e O
= 161R2.001SO-CA 2 9.525 | 352 1.1 0.8 ® O 111R1.001SO-G 1 6.35 3.05 0.7 0.6 ® O
16/1R2.501SO-CA 25 9525 = 352 1.4 1 e O 111R1.251SO-G 1.25 6.35 3.05 0.9 0.8 e O

16/R3.00/SO-CA 3 9.525 | 4.65 15 1.1 e O 11IR1.501SO-G 1.5 6.35 3.05 1 0.8 e O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario 11IR1.751SO-G 1.75 635 | 305 1.1 09 ® O

11IR2.00ISO-G 2 6.35 3.05 1.1 0.9 ®e O

161R1.001SO-G 1 9525 | 352 07 0.6 e O

16IR1.251SO-G 1.25 9525 | 352 0.8 0.6 e O

161R1.501SO-G 1.5 9525 | 352 0.9 07 e O

16IR1.751SO-G 1.75 9525 | 352 1 0.8 e O

16IR2.001SO-G 2 9.525 | 3.52 1.1 0.8 e O

16IR2.501SO-G 25 9.525 | 3.52 1.4 1 ®e O

161R3.001SO-G 3 9.525 | 4.65 1.5 1.1 e O

22IR3.501SO-G 85 12.7 4.65 2.3 1.6 e O

22IR4.001SO-G 4 12.7 4.65 2.3 1.6 e O

22IR4.501SO-G 45 12.7 4.65 2.4 1.7 e O

22IR5.001SO-G 5 12.7 4.65 25 1.7 e O
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'A‘ Plaguitas de torneado
A

Rosca de paso general de 50°/60° Rosca Whitworth

Externa

rune Externa

* Sin fin
Rango de paso de Dimensiones plaguita(mm) R(_avetsti Norma: B.S.84: 1956, DIN259, 1S0288/1:1982 Clase de tolerancia: Media Clase A * Con extremol
rosca miento
Forma Tipo Q8 Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) Revesti
mm Paso/inch IC S X \% 9 =B i rosca miento
| L Forma Tipo Q]
16ERA55 0.5-1.5 48-16 | 9525 | 352 0.9 0.8 e O mm Pasolinch IC S X Y 5 E
> >
16ERAG55 0.5-3.0 48-8 9525 = 352 17 12 | @
\ © 16ER8W 8 9525 = 352 15 12 | @ | O
16ERG55 1.75-3.0 14-8 9525 352 17 12 @
. o © 16EROW 9 9525 | 352 1.7 12 | @ | O
3.5-5.0 7-5 127 | 465 25 17
22ERNSS bl B 16ER10W 10 9525 | 352 15 1.1 e O
\\ 16ERT1W 11 9525 | 352 15 1.1 e O
0.5-1.5 48-16 . . . . -
11IRASS 685 | 352 09 08 | @0 l8 16ERT2W 12 9525 = 352 14 1.1 e O
16IRA55 0.5-15 48-16 | 9525 | 352 0.9 08 @ \
/ © . ) 16ER14W 14 9525 | 352 | 1.2 1 e O
16IRAG55 0.5-3.0 48-8 9525 | 352 17 12 | ®
o / © 16ER16W 16 9525 = 352 1.1 09 @ | O
16IRG55 1.75-3.0 14-8 9525 | 352 17 12 | @
”\ > © 16ER18W 18 9525 = 352 1 08 | @ | O
22IRN55 35-5.0 7-5 127 | 465 2.5 17 | @
© 16ER19W 19 9525 = 352 1 08 | @ | O
16/R8W 8 9525 | 352 15 12 | @ | O
Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) Revesti 161R9W 9 9.525 | 352 1.7 1.2 ®e O
rosca miento
S Tipo — 16IR10W 10 9525 | 352 15 1.1 e O
mm Pasofinch | |c s X vy | 2] 8 / 16IR11W 11 9525 | 352 | 15 11 e O
X X
S 6 16IR12W 12 9525 = 352 1.4 1.1 e O
16ERA60 0.5-15 48-16 | 9525 | 352 0.9 08 @ | O |
i 16IR14W 14 9525 | 352 1.2 1 e O
16ERAGE0 0.5-3.0 488 | 952%5 | 352 17 12 | @ O e
16IR16W 16 9525 352 11 09 e | O
16ERG60 1.75-3.0 14-8 9525 = 3.52 17 12 | @ O
. o 161R18W 18 9525 | 352 1 08 | @ | O
22ERN60 35-5.0 7-5 127 | 4665 25 17 | @ | O
16I1R19W 19 9.525 3.52 1 0.8 [ ] (e}
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
11IRA60 0.5-1.5 48-16 6.35 | 352 0.9 08 e | O
/ 16IRA60 0.5-15 48-16 | 9525 | 352 0.9 08 | @ | O
o 16IRAG60 0.5-3.0 48-8 9525 | 352 17 12 | @ | O
¢
A > 161RG60 1.75-3.0 14-8 9525 | 352 17 12 | @ O
22IRN60 35-5.0 7-5 127 | 465 2.5 17 | @ | O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Rosca cénica para tuberia segun norma britanica Rosca unificada

Interna w1t Interna

BRF T
Externa

KSR Externa 1

Norma: B.S. 21:1985 Clase de tolerancia: BSPT * Con extremo Norma: ANSI B1.1:74 Clase de tolerancia: 2A/2B % Con extremo
Rt Dimensiones plaquita(mm) ~ Revest Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) = R€vesti
) rosca miento rosca miento
Forma Tipo oo Forma Tipo
4 T
mm Pasofinch | IC S X % 9| g mm Pasof/inch | IC S X Y 22
X X N2 N2
= L= > | >
16ER11BSPT 1 9.525 3.52 1.5 1.1 [ (@] 16ER8UN 8 9.525 3.52 16 1.2 ° le)
\ 16ER14BSPT 14 9.525 3.52 1.2 1 [ O 16ER10UN 10 9.525 3.52 15 11 ° le)
6 16ER19BSPT 19 9.525 3.52 0.9 0.8 [ J (e} 16ER12UN 12 9.525 3.52 1.4 11 Y le)
s 16ER28BSPT 28 9.525 3.52 0.6 0.6 [ J (e} 16ER14UN 14 9.525 352 1.2 1 Y @)
16ER16UN 16 9.525 3.52 1.1 0.9 [ ] (@]
16IR11BSPT 11 9.525 3.52 1.5 1.1 [ J (e} 16ER18UN 18 9.525 3.52 1 0.8 Y le)
/ 16I1R14BSPT 14 9.5625 3.62 1.2 1 [} (@] 16ER20UN 20 9.525 3.52 0.9 0.8 ) le)
16IR19BSPT 19 9.525 3.52 0.9 0.8 [ (@] 16ER24UN 24 9.525 352 0.8 0.7 ° le)
I. D ]' 161R28BSPT 28 9.525 3.52 0.6 0.6 [ ] (@] 16/R8UN 8 9.525 3.52 15 11 Y o)
16IR10UN 10 9.525 3.52 1.5 1.1 [ O
16IR12UN 12 9.525 3.52 1.4 1.1 [ O
16IR14UN 14 9.525 3.52 1.2 0.9 (] O
/ 16IR16UN 16 9.525 3.52 1.1 0.9 [ ] (e}
6 16IR18UN 18 9.525 3.52 1 0.8 (] (e}
ll . " 16IR20UN 20 9.525 3.52 0.9 0.8 [ ] (e}
16IR24UN 24 9.525 3.52 0.8 0.7 [ (e}
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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'A‘ Plaquitas de torneado

Rosca conica para tuberia estandar estadounidense

: \

WS Externa

Norma: USAS B.21:1968 Clase de tolerancia: NPT * Con extremo
Rango de paso de Dimensiones plaquita(mm) AT
rosca miento
Forma Tipo o =
. ® 0D
mm © | D
Paso/inch IC S X Y T z
S
16ERBNPT 8 9.525 3.62 1.8 1.3 [} O
16ER11.5NPT 11.5 9.525 3.62 1.5 1.1 [} O
\ 16ER14NPT 14 9.525 3.62 1.2 0.9 [ ] (@)
! ’ 16ER18NPT 18 9.525 3.52 1 0.8 [ ] (@)
= 16ER27NPT 27 9.525 3.62 0.8 0.7 [ ] O
16IR8NPT 8 9.525 3.52 1.8 1.3 [ ] O
16I1R11.5NPT 11.5 9.525 3.52 1.5 1.1 [ ] O
/ 16IR14NPT 14 9.525 3.52 1.2 0.9 [ ) O
6 16IR18NPT 18 9.5625 3.62 1 0.8 [} O
| e - 16IR27NPT 27 9.525 3.52 0.8 0.7 [ ] (@)

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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Plaquitas de fresado

PLAQUITAS DE

: Recomendacion de grado de fresado

Clasificaciéon

ALTO RENDIMIENTO

Geometrias avanzadas para ‘_ o 0
maxima productividad. S o ' 10 ) v
X o
. o 20 > =
GRAN DURABILIDAD =2 a8 Sy w0
Recubrimientos de ultima 20
generacion para mayor 4 2
resistencia al desgaste. 2 = - 01
= _ /) AR 10 &
ACABADO SUPERIOR _ Ny, _- ; , Acero %0 ® < o
i, 245 — = L
Filos de precision que < S
garantizan excelentes 30
acabados superficiales. 3 Z 40
R 01

VERSATILIDAD TOTAL

Ideales para una amplia
gama de materiales y
aplicaciones de fresado.

20

o

30
40
FIABILIDAD
Estabilidad y seguridad 01
en cada operacion de Y & : . 10 o o
mecanizado. =) 9 o)
Aleacion 20 < © T
resistente x 5
Al
al calor 30 S
ot
=
40

| B-11




:] Plaquitas de fresado

Recomendacion de plaquitas y rompevirutas

&

()

(o)

. o a ¢
s @R LN LA AN sa a
para SNERA T R H = !
fresado en — = T— T — ——
escuadra
APMT-XR APMT-GM APMT-M2 APMT-H2 ADMT-JT TPKT
Longitud 11, 16 11, 16 11, 16 11, 16 11 04-19
Pagina B-16 B-16 B-17 B-17 B-18 B-19
. X - - Y ¥ A
Plaquitas de / a
fresado de A /h f ’ ﬁ
hombros de; _ =
doble cara
ANMX ANKT-M LNGU-GM WNMU-GM | XNEX-GL/GM
Longitud 11, 15 04, 06. 09, 11 11 05. 08 08
Pagina B-20 B-21 B-22 B-22 B-23
) o=
Plaguitas -~ - (—} —
para X ¥z o2 il
fresado de v e N’ '\_J -—
perfiles
RPMW RPMT-JM RPMT-GM RDKT RPMT-XR RPMT
Longitud| o0s. 10. 12 | 08. 10. 12, 16~ 08. 10. 12 08-20 08. 10, 12 08. 10, 12
Pagina B-24 B-24 B-25 B-26 B-27 B-28
— P A ~,

Plaquitas - ) g [ oy
de fresado /. D) “ ‘ “ Cm Le y al
de alto P = : v b i
avance de — N —_— i

unasola

cara EPNW-GH LPGT-GM SDMT-GM SDMT-GH SOMT-GM SOMT-GH
Longitud 06 01 12, 15 06-15 10 14
Pagina B-29 B-29 B-30 B-30 B-31 B-31
I d ﬁ ’ﬁ
Plaquitas de r \ o 6
fresado de 45.F.ace y ”‘
alto avance Milling — —
de doble Inserts

cara LNMU-GM LOGU-MM BLMP-GM SEMT-GM SEER-GM
Longitud 03 03 04-11 Length 12 12, 15
Pagina B-32 B-32 B-33 Page B-38 B-38

| B-12

Superaleacion G - )
e ttanio w — —
RPHX-DF RPHX-DM APMT-DF SDMT-DM LNMU-MS
Longitud 10, 12 10, 12 11, 16 06. 09 03
Pagina B-35 B-35 B-36 B-36 B-37
Plaquita de rHT : a} réﬂ 8 A\‘
fresado A | (s 5 6
frontal de "
doble cara
I
y rentable SNMU-GM SNMX-GM SNGX-GF PNCU-GM HNMG-R
Longitud 13 12, 16 09 09 09
Pagina B-39 B-40 B-40 B-41 B-42
Plaquitas de H @ w @ \ @
fresado S /
frontal de u o o
doble caray
tabl
rentaples HNMG-M XNMU-MM XNMU-GR ONHU-AR ONHU-AF
Longitud 09 07 09 05 05
Pagina B-42 B-43 B-43 B-44 B-44
Plaguitas d \ 1
zsde 1PN Paitzste Y| ~ ~
frontal de fresado — = PR
doble caray helicoidal — -—
rentables
ONMU-GM/GR APKT-PM/KM SP-KM SP—PM
Longitud 09 Length 15 12 12
Pagina B-45 Page B-46 B-46 B-46
Plaquitas i
para <
fresado
helicoidal
Longitud CNHX LNKT LNKX
Pégina 16 16 12
B-47 B-47 B-48

| B-13




:] Plaquitas de fresado

Clave de codificacion de plaquitas de fresado

> 65°
] Bl < 2 v AR s
A B (o2 I I e I S65 ||
”””””””””””””” H \% Soltero R N Soltero
o o O e .| | =1
D E H c Y N F N Doble C:I
& B 65"
55° 86° J Y Doble Ay N
K ] w0 =3 R (W
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, <65°
w Y N M Y Soltero ﬂ:D
O,0,0," "¢ L -
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, T Y Soltero G Y Doble @
ERA ‘ﬁ DA A R B P70 i R RRRE AR
Q Y N X | - Tipo especial
s LS 0=~ pocspecl
”””””””””””””” v <65°
® 80° Otros Doble
w Cédigo C;i[fltcrl; Rompevirutas | Plaquita perfll cédigo ?Qrf\Itcrla?l Rompevirutas| Plaquita perfil

32.00
3175
2540
2500
00

19.05
1600 |
15875 || 16
1270
1200
1000 §
9525
800 §
635
600
556
550

3.97

Diametro del
circulo inscrito

(mm)

12 12.70
20 08 0 F | o | 1111
FEE B O O R R T 9.72
B D DR N R B Y 09 952
B B D B i A Y o7 7.94
Tl BEEH D e ™ 675
S BEEE BEEEE tREE s B A 6 635
sy 0y s 556
2 20 2 el T4 L 496
IR DR DN HEREN R B S 04 476
B O O D . ™ 397 |
oo f 16l 16 fosf S 318
B D - 2 278
Sl R BEES Shbbl S 02 2.38
s En REeE R A R RUE X I
— Al b or. 159
B e e L 099
00 0.79
o6 N B T
g !A! Cddigo Espesor (mm)

b

+r—ﬁ

Plaqmta forma

A

P

M

T

codigo| Angulo de codigo Angulo de
incidencia incidencia
Aé A
A l B l ol.C =
-l Slege
codigo S (mm)
A +0.005 +0.025 +0.025 | Circulo |Triangulo R
‘ R e T NP inscrito | regular Cuadrado
¢ D 5 pym F +0.005 +0.013 +0.025 | 635 | +0.08 | +0.08
|y O T | T L T L B | 2008 ) 2008
| R c +0.013 +0.025 +0.025 | 9525 | £0.08 | +0.08 |
Cu | innie | ane12 | ennos Lo 127 | 20.13 | £0.13 |
M S013 0013 2005 e o s
E F \l& E| 0025 £0.025 | £0.025 | 19.05 | %0.15 #0.15
20° 25° F--1--- -~ - - -—-------F -T2z T2
G +0.025 +0.025 +013 | 254 | - | 018 ] --
|1 7 o T T ST B + Tolerancia del circulo inscrito (mm)
+ + -+ +
| ,J, N ,_,OLO?EE |0 ?95, _,0,1?, 7_70;07253 | Circulo [Triangulo|., .. "Rombo | Rombo | Rombo
G N K +0.013 +0.05-0.13|  +0.025 inscrito |regular de80° | de55° | de35®
\I}>(30" Lo A R oL T 71 635 | #0.05 | 20.05 | $0.05 | +0.05 | #0.05 | -
N I I L 0025 #005+013 #0025 [ 9525 | 0.05| +0.05 | £005 | +0.05 | 0.05 4005
M | £0.08-£0.18 |$0.05-+0.13| £0.13 | 127 | #0.08 | +0.08 | +0.08 | £0.08 | -- | +0.08
BV O B 15875 #0.10 | +0.10 | #0.10 | +0.10 | -— | #0.10
P o Otros N | $0.08-+0.18 |0.05-+0.13| £0.025 - — - - |- - - |- T SR EE L T L ERE
— AR R Mty R 19.05 | #0.10 | #0.10 | £0.10 | #0.10 | - | %0.10
U | $0.13-+0.38 |£0.08-£0.25| +0.13 | 254 | - | 4043 | - | - | - | 2043

16 | 05

PD| | E

R

GM

7. Angulo de ataque /
ngulo de incidencia

O

A 45° A 3°
b e B 5
GRS
F | 8¢ D 150
LA A L
z Otro F 25°
I _G | 307
I N
S L I S
z Otro

[ ]
8. Cddigo de vanguardia ‘

9. Rompevirutas

as b
F
k (0 sin codigo)
0-5° 0-0.1
—————————— 10. Codlgo de
— 7 | 1-10° 1-0.15 <> dlreCC|on de corte
S N DR ‘ Derecha
2-15°|2-0.20 ol TR
7777777777 L Izquierda
— 2wz (O) N e
T
4-25°4-0.30 W
— | 530°5:035 <>
S 1-10° 6-0.40
,,,,,,,,,, Q
1-10° 7-0.45

| B-15



:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado en escuadra

AP[I[Plaquitas

AP Plaquitas

) Tamafio (mm)
Longitud . W S ;
11 11.35 6.2 3.5 0.8
16 17.35 9.3 5.26 0.8
CVD PVD
Tipo mm | mmien S5 21838/882808/8
SHEEHEREEEEEE
APMT1135PDER-XR 2.50-7.50 | 0.05-0.25 O e O e | O
‘ﬁ‘ 1 APMT1605PDER-XR |3.50-10.00| 0.07-0.50 O e O/ e @ O
—

) Tamafio (mm)
Longitud
L W S r
11 11.35 6.2 3.5 0.8
16 17.35 9.2 4.76 0.8
CVD PVD
: Ap Fn clolv|/wv|/t|wv|lvw olololw]|o
Forma Tipo mm) | (mmrev) & 3 5 838 d g5 S
2T Ly
D R e R e - e >
APMT1135PDER-M2 | 2.50-7.50 | 0.05-0.25 O e O e @@ O
k “ APMT160408PDER-M2 |3.50-10.00| 0.07-0.30 O e O e @ O
‘__'7{,-'

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longitud
L w S r
11 11.35 6.2 3.5 0.8
16 17.35 9.3 5.26 0.8
CVD PVD
: Ap Fn oclolw vV T v v o o|lolw o
Forma G mm) | mmrey S 5588838 c8 88
NN N N N o N N R I I
S A A 1
APMT1135PDER-GM | 2.50-7.50 | 0.05-0.25 O e O e @& O
Jf(h APMT160408PDER-GM |3.50-10.00| 0.07-0.50 O e O e @& O
-"‘— -

Tamafio (mm)
Longitud
INSL w S r
11 11.35 6.2 3.5 0.8
16 17.35 9.2 4.76 0.8
CVD PVD
- Ap Fn
Forma Tl 0 o o 2 le] < 0 le} oo} 9 o Yo} (e}
P (mm) | (mm/rev) S/E 588 Y8858 88
¥ ¥ ¥y Lo
SIS > >35> 55> >
APMT1135PDER-H2 | 2.50-7.50 | 0.05-0.25 O/le O e @ O
J‘FG APMT160408PDER-H2 [3.50-10.00| 0.07-0.30 O/l e O e e O
: 3

| B-16

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-17




:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado en escuadra

AD[CI[]Plaquitas

TPLICIPlaquitas

Tamafio (mm)
: Longitud
r\ B9 W S BS r
" 11 11 6.7 3.8  1.4-2.1] 0.2-1.2
90° L
CVvD PVD
q Ap Fn clolvw|/wv|/s|lv|/vw oalolowl|lo
Forma U mm) | mmrey S5 5888385888
MR ARV RVER R IR v =l =R
> > > > > > > > > > > >
ADMT11T302ER-JT | 2.0-6.0 | 0.06-0.15 Ol el0O e @ O
ADMT11T304ER-JT | 2.2-80 | 0.08-0.15 O e O e @ O
W’ ADMT11T308ER-JT | 25-10.0 @ 0.10-0.18 Ol el 0O e @ O
e | ADMT11T312ER-JT | 28-100 | 008-0.2 O e 0O e @O

| B-18

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longitud
IC s APMX BS r
4 39 | 241 35 | 05-0.7 | 0.2-04
6 53 | 2.8 47 | 06-12 | 02-0.8
10 6.9 4 7 05-13 |  0.4-16
15 10.7 5 11 05-2.0 @ 0.4-2.4
19 13.5 6 15 05-2.0 | 0.4-3.2
cvD PVD
Tipo mm | mmren | 512 12838]8/8/2/8 8/
R AR R R = R = e R [
L8252 ¢
TPKT040202R-M | 0.50-3.00  0.04-0.08 O elo e @ O
TPKT040204R-M | 0.50-3.00 | 0.04-0.08 O elo e @O
TPKTOB0302R-M | 1.00-4.00  0.04-0.10 O e 0 e @ O
TPKTO60304R-M | 1.00-4.00 | 0.04-0.10 O elo e @O
TPKTO60308R-M | 1.00-4.00  0.04-0.10 O e 0 e @O
4 TPKT100404R-M | 2.00-6.00 | 0.05-0.12 O e 0 e @O
-,“, TPKT100408R-M | 2.00-6.00  0.05-0.12 O e 0O e @ O
~— TPKT100416R-M | 2.00-6.00 | 0.05-0.12 O e O e @ O
TPKT150508R-M | 3.00-9.00  0.07-0.17 O e 0 e @ O
TPKT150516R-M | 3.00-9.00 | 0.07-0.17 O e 0 e @O
TPKT150524R-M  |3.00-12.000 0.07-0.17 O e 0 e @ O
TPKT190608R-M  |4.50-12.00) 0.09-0.22 O e 0 e @O
TPKT190616R-M  |4.50-12.000 0.09-0.22 O e 0 e @O
TPKT190624R-M  |4.50-12.000 0.09-0.22 O e o0 e @O
TPKT190632R-M  |4.50-12.00] 0.09-0.22 O e o0 e @O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-19




:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado en escuadra

ANCI[] Plaquitas

AN[CI[JPlaquitas

Tamafio (mm)

Longitud

Tamafio (mm)
Longitud
L w S APMX | BS r
g E 1 11.85 | 8.4 5.7 0.4-0.8
15 15.430| 11 7.3 0.8-1.6
S
CVD PVD
. Ap
Forma Tipo 283 g &332 &
p (mm) | (mm/rev) 83 588 Y8858 88
Y ¥ L L llroxea
> > > >z >
ANMX110504PNR | 2.00-9.00 | 0.10-0.20 O e O e e O
ANMX110508PNR | 3.00-9.00 | 0.10-0.20 O e O e e O
ANMX150608PNR  |4.50-12.00/ 0.10-0.20 O e O e e O
ANMX150616PNR  |5.00-12.00/ 0.10-0.20 O e O e @ O
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-20

- IC S APMX BS r
4 4 3.1 3.5 - 0.2-0.8
X 6 6.6 4.2-5.0 5.8-6.2 0.6-1.0  0.4-2.0
/ s 9 8.6 5.7-6.3 8 0.8-1.2  0.4-1.6
S r 1 10.7 8.1 10.5 1 0.8
CvD PVD
222222255858
ANKT040202R-M | 0.50-3.00 | 0.04-0.08 O/ e O e e O
ANKT040204R-M ~ 1.00-3.00 | 0.06-0.12 O e O e e O
ANKT040208R-M | 1.00-3.00 | 0.06-0.12 O/ e O e e O
ANKTO060304R-M | 0.50-5.00 | 0.07-0.15 O e O e e O
ANKTOB0308R-M | 1.00-5.00 | 0.07-0.15 O/ e O e @ O
H ANKT060312R-M | 1.00-5.00 | 0.07-0.15 O e O ® @ O
ANKTOB0316R-M | 2.00-4.50 | 0.07-0.15 O/ e O ® @ O
ANKTOB0320R-M ~ 2.00-450 | 0.07-0.15 O e O e e O
ANKT090408R-M | 250-7.00 | 0.07-0.15 O e O e e O
ANKT090416R-M ~ 250-7.00 | 0.07-0.15 O e O e e O
ANKT110608R-M 3.50-10.0 | 0.09-0.15 cC e O e e O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-21




:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado en escuadra

LNCIJPlaquitas

XNCI[I Plaquitas

Tamafio (mm)
Longitud
L S W BS r
11 12.16 4.83 6.6 1.4 0.4-1.2
S
CVD PVD
: Ap Fn clolvw|/wv|/s|lv|/vw oalolowl|lo
Forma Tipo mm | mmrey & 3 5 8388 dz8 88
MR ARV RVER R IR v =l =R
> > > s s>
LNGU110404ERGE-GM apmax=10/ 0.50-1.50 O e O e @@ O
o— ﬂ LNGU110408ERGE-GM apmax=10| 0.50-1.50 O e O e @ O
a ‘ , LNGU110412ERGE-GM |apmax=10/ 0.50-1.50 O e O e @ O

WNLIL] Plaquitas

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longitud
L S
08 7.5 6.45
S
CVD PVD
. Ap Fn
Forma T| o o o ﬁ Y] < [Te) Yo} [s¢} 9 o Yo} (o2}
P (mm) | (mm/rev) S35 83 Y S35 88 S
Y ¥ Y L aoaolaox
> | > > >z >
XNEX080608TR-GL |0.80-8.00| 0.10-0.30 O/l e O e e O
A' XNEX080612TR-GL |0.80-8.00| 0.10-0.30 O/l e O e e O
a XNEX080608TR-GM 0.80-8.00, 0.10-0.30 O/l e O e e O

Tamafio (mm)
Longitud
9 S d r
g
5 4.2 3.4 0.8
s 8 6.65 6.2 0.8
CVD PVD
- Ap Fn clolw|lw|[s|w| v ololo|w| o
Forma 1 (mm) | (mmrev) S &5 83 g8 858 F S
YI¥Y ¥ Ll lyoroa o
S A A
WNMUO50408EN-GM |0.50-5.00| 0.10-0.30 O e/O e @ O
WNMUO80608EN-GM |0.80-8.00| 0.10-0.30 O e O e e O

| B-22

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado de perfiles

RP[CI[IPlaquitas

RPOIO Plaquitas

21.c Tamafio (mm)
Longitud I.C S APMX
~—— r 5
IS 8 4 8 2.78 4
I
J\L4 10 5 10 3.18 5
| — | 12 6 12 4.76 6
S L x|
=
o
<
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev)

VK3020
VK3040
VR1010
VR1520
VR1525
VR1029

RPMWO08T2MO 1.00-3.00 | 0.05-0.25

ﬂ ‘ RPMW1003MO 1.50-4.00 | 0.05-0.30

O O O | VK1015
® & o VK1025
O O O | VK1824
® & O VKiI825
® ® O VKi1525
O O O VK1sz8

\ / RPMW1204MO 1.560-5.00 | 0.05-0.35

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

21.C
Tamafio (mm)
M Longitud
9 r 1.C s APMX
T
e 8 4 8 2.78 4
L
) =
10 5 10 3.18 5
/ r | .
s x 12 6 12 4.76 6
o
<
cVvD PVD
; Ap Fn ololvw v it/ vb|lw oclololw|lo
Forma UE mm) (mmrev) S 35888885888
Yiv v Ll Lo oxe x
> > > > > > > > > > > >
RPMTO8T2MO-GM | 1.50-4.00  0.10-0.30 O e/0O @ e O
RPMT10T3MO-GM | 1.80-5.00 | 0.10-0.50 O e O @ e O
RPMT1204MO-GM | 2.00-6.50 = 0.10-0.50 O e/ 0O @ e O

21.c
Tamafio (mm)
M Longitud
9 r 1.C s APMX
B
= 8 4 8 2.78 4
L
10 5 10 3.97 5
/ r | -
S x 12 6 12 4.76 6
o
< 16 8 16 6.35 8
CVD PVD
; Ap Fn
Forma Tipo ololw V| Y v v o o o|lw| o
& (mm) (mm/rev) & 3 5 8|8 % 5 & &5/ B|S
v Ty il
> > > s> >
RPMT0O8T2MOE-JM 1.00-1.30 | 0.05-0.25 O e O e @ O
RPMT10T3MOE-JM 1.50-4.00 | 0.05-0.30 O e O e @ O
RPMT1204MOE-JM 1.50-5.00 | 0.05-0.35 O e O e @ O
RPMT1606MOE-JM 2.00-6.50 | 0.10-0.40 O e O e @ O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-24

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado de perfiles

RDLCICIPlaquitas

RPLIC] Plaquitas

2.c Tamafio (mm)
Longitud
—_ 9 r 1.C s APMX
e 8 4 8 3.18 4
e 10 5 10 3.97 5
L — . L 12 6 12 4.76 6
S x|
z 16 8 16 5.56 8
<
20 10 20 6.35 10
CcVvD PVD
! Ap Fn clolw| w v |w| w oxlolo|w| o
el Tipo (mm) (mm/rev) % § S OIS IS B BS
N R N N R R I R Rl .
> > > s s> >
RDKT0803MO 1.00-3.00 | 0.05-0.25 O e/ O e @ O
RDKT10T3MO 150-4.00 | 0.05-0.30 O e O e e O
L
s T, RDKT1204MO 1.50-5.00 | 0.05-0.35 O e 0O e @ O
tGT RDKT1604MO 2.00-6.50 | 0.10-0.40 O e 0O e e O
w RDKT1605MO 2.00-6.50 | 0.10-0.40 Ol e 0 e @ O
RDKT1606MO 2.00-6.50 | 0.10-0.40 Ole O e @ O
RDKT2006MO 3.00-8.00 | 0.10-0.40 Ole 0 e @ O

| B-26

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

21c Tamafio (mm)
Longitud
— g r I.C S APMX
T 8 8 2.78 4
e 10 10 3.97 5
L— r t 12 12 4.76 6
S x
=
o
<
CVD PVD
: Ap Fn oclolw V| <Y v W © oo v o
Forma Tipo mm | (mmrev) S35 888885388
MR AR R R e R =S =l =
> > > > > > >
RPMWO0803-XR 1.00-1.30 | 0.05-0.25 O e/ O e @ O
RPMW10T3-XR 1.50-4.00 | 0.05-0.30 O e O e e O
RPMW1204-XR 1.50-5.00 | 0.05-0.35 O e/ O e @ O
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas para fresado de perfiles

RPLICIPlaquitas

Plaquitas de fresado de alto avance

EPCJ[JPlaquitas

Tamafio (mm)

21.c Tamafio (mm)
Longitud
— 9 r 1.C S APMX
B 3 8 2.78 4
e 10 10 3.97 5
L—] r 12 12 4.76 6
S x|
=
o
<
CVD PVD
. Ap Fn clolw| w v |w| v oxlolo|w| o
els e (mm) | (mmrev) S 3 5 S F 3T Y Y
v ¢ vt xrrle &
S N N A S
RPMT0O8T2MO 1.5-4.0 0.1-0.3 O e O e e| O
RPMT10T3MO 1.8-5.0 0.1-0.5 O e O e e | O
RPMT1204MO 2-6.5 0.1-0.5 O e O e e| O

| B-28

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

@ 3[ W S d L r
(= 6.28 3.18 2.8 9.79 1.6
_—
CVD PVD
. Ap Fn oclolw w v v wWw oxlolo vl o
felne = (mm) | (mm/rev) S 58 Y YE L5888
12 Y| v vk kL&
> > > > >z > >
EPNWO603TN-GH apmax=1.5 0.15-0.50 O e O e @ O
(TTE——
Y \
(R
-
—
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
LPCI[JInserts
\% Tamaifio (mm)
W S d L r
&
2T 4.19 2.19 2.1 6.26 1
W
CVD PVD
: Ap Fn
Forma T| 0 o o [Ye) Yo} < [Te) %o} [c0) (@) o %o ()
P mm) | mmrev) S E5 88 dH 85883
N N N N N R N N R R i an
> > > > > > >
LPGTO10210ER-GM | apmax=1| 0.50-1.50 Ol e O e/ @ O

U‘.J

|

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado de alto avance

SDLI[]Plaquitas

SO[I[] Plaquitas

Tamafio (mm)
Longitud
— 9 1.C s r
] ( 12 12.7 5.56 1.2
L 15 15.875 5.56 1.2
\
s
CVD PVD
. Ap Fn clolv|/w|/t|wv|/vw olololw] o
Forma Tipo (mm) | (mmrev) 8 I 558 %9858 8 S
el vyl
> > > > > > > > > > > >
o SDMT120512-GM | 0.50-2.00 | 0.60-1.20 O e O e @ O
=
| SDMT150512-GM | 0.80-3.00 | 0.60-1.20 O e O e @ O
“—

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

s Tamafio (mm)
Longitud o
¢ 1.C s d r AN()
10 10.3 4.58 46 2 16
AN
cvD PVD
: Ap Fn
Forma T| 0 o (@) Yl.(_) [Te) < %) [%e) [ee) e o [%e) ()]
P mm) | mmrev) S/E 588 E 88588 8
Y| ¥ Yl Ll
> > > s s>
—~ SOMT100420ER-GM | 0.10-1.20 0.20-2.00 O e O e/ @O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
— Longitud
1 9 1.C s r
o 6 6.35 2.58 0.8
| \L
9 9.525 3.97 1.2
]
s 12 12.7 4.76 1.2
15 15.875 5.56 2
CVvD PVD
. Ap Fn clolw w| t|wv|lvw ololo|w|o
Forma Tipo mm | mmrev) S 25 8 ¢ g d gy s
ezl
> | > > > s> >
= SDMT06T208-GH 0.50-1.20 | 0.50-1.00 O e O e @ O
//a\‘ SDMT09T312-GH 0.50-1.80 | 0.50-1.00 O e O e e O
v SDMT120412-GH 0.50-2.00 | 0.60-1.20 O e O e @ O
SDMT150520-GH 0.80-3.00  0.60-1.20 O e O e @ O

| B-30

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

T Tamafio (mm)
Longitud
9 1.C S d BS r AN(°)
%E 14 14.76 | 5.56 5.8 1.6 2 16
S
CVvD PVD
; Ap Fn ololvw|/w| v v W oxlololw| o
Forma Tipo mm | mmrey S 25 8888835888
ez vl e
P e > = - el e e e
SOMT140520ER-GH |0.50-2.00| 0.42-2.00 O @ O @ @ O
~ N
) /
"I'ﬂ

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado de alto avance

LNCICIPlaquitas

BLLCIC] Plaquitas

,\y\ ;) Tamafio (mm
™ Longitud
r APMX L I.C S
AL
m _ | 1.2 1 3.2 6 4.3
<
CVD PVD
A Ap Fn oclolw vl s/l w oclo/lolw|lo
Forma Tipo (mm) | (mm/rev) S1E5 88 E 88588 8
Il T T v e &
> | > > > > > >
LNMUO303ZER-GM |0.20-2.00 0.50-1.30 O e O e @O
T
(@)

LOCIJPlaquitas

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

w ) Tamafio (mm)
Longitud W S APMX
T % 4 4.2 25 0.5
@ =i 3110 6 6.39 3.73 1
& =
9 11.9 9.18 4.8 15
s 11 14.6 112 6.5 2
cVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo QLI I|L981%2(14&]3
P (mm) | (mm/rev) |8 & 58 & Y8 L5888
NN RN B N v N N e - I
> > > > > > > > > > > >
. . BLMP0402R-GM  0.10-0.50| 0.20-1.50 O e O e @ O
ﬁ\ BLMPOB03R-GM 0.10-1.00 0.30-2.50 Ol e Ole @ O
‘ BLMPO904R-GM  0.10-1.50| 0.30-3.50 O @O e @ O
BLMP1105R-GM 0.30-2.00| 0.30-4.00 O e O e @O

Tamafio (mm)

Longitud
9 w s d L r
6.2 3.96 3.45 11.9 1
cVD PVD
; Ap Fn olo|lw W 4| w v o oo w|o
Forma Tipo mm) | mmrev) S I /838 g 858 d 8
¢l ol
S| I> > >
LOGUO30310ER-GM | apmax=1 0.50-1.50 O e O e @ O

| B-32

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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PLAQUITAS PARA EL

MECANIZADOD

DE TH TAMIN

AL

NN

DISENADAS ESPECIFICAMENTE

Geometrias optimizadas para
el mecanizado de titanio y sus
aleaciones.

CORTE SUAVE Y ESTABLE

Filos afilados y geometrias positivas
que reducen fuerzas de corte y
vibraciones.

ALTA RESISTENCIA AL DESGASTE

Recubrimientos avanzados TiAIN
y AITiN para maxima durabilidad
y vida atil.

EXCELENTE RESISTENCIA TERMICA
Mantienen su rendimiento incluso
a altas temperaturas generadas
en el mecanizado de titanio.

ACABADO SUPERIOR
Mayor precision dimensional y
excelente acabado superficial
en piezas criticas.

MAXIMA PRODUCTIVIDAD

Mayor velocidad de corte y avance,
reduciendo tiempos de ciclo y

costos de produccion. /

OPTIMIZADO PARA
TITANID

Y,

Aleacion de alta resistencia / aleaciéon de titanio

RPLI[] Plaquitas

21.C
Tamafio (mm)
Longitud
I 9 r I.C S APMX
-
LT 10 5 10 3.18 5
\‘\
L 12 6 12 4.76 6
— r |
S =
=
o
<C
CVD PVD
Forma Tio Ap Fn o o < 0 @ o o 0 o
P (mm)  (mm/rev) § I & F| 9 5 9 & S
/¢ ¥ Tl & &&
> > > > > > > > >
RPHX10T3-DF 1.50-4.00| 0.05-0.30 e} o e o
a, RPHX1204-DF 1.50-5.00| 0.05-0.35 e} (e} e o
2 J
| S
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
RPJJPlaquitas
21.C
—~
- Tamafio (mm)
L Longitud
T r I.C S APMX
=
= 10 5 10 3.18 5
; L
S z 12 6 12 4.76 6
o
<<
CVD PVD
’ Ap Fn o o < ) © o o 0 o
AOIE Uz (mm) | (mm/rev) | § | 3§ ¥ ¥ & B |8
/¢ L Tl & &|&
> > > > > > > > >
RPHX10T3-DM 1.80-5.00| 0.10-0.50 e} o e o
a RPHX1204-DM  2.00-6.50| 0.10-0.50 o) o e o
4
=

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Aleacion de alta resistencia / aleacion de titanio

APLI[JPlaquitas LN Plaquitas
Tamafo (mm) 2 Tamafio (mm
Longitud i
9 L W s r Leyoin W s APMX L r
11 11.4 6.2 3.5 0.8 3 6 3.75 1 11.8 1.2
16 17.25 9.2 4.76 0.8.3
CVD PVD CVD PVD
1 Ap Fn o (@) < Yol oo} o o Yol [} R Ap Fn o o < Yo} [e0] o o Yo} (e}
Forma Tipo mm) | mmrev) & 5 3§ § 5§ & & S flee mm) | mmrey & 5 3§ 8 5§ & 8
2 T T L xr & k| & 2 T T Lz E & &
> > > > > > > > > > > > > > > > > >
APMT1135PDER-DF | 2.5-7.5 | 0.05-0.25 ) ) e o LNMUO303ZER-MS | 0.2-2.0 0.5-1.3 ) e} e o
APMT160408PDER-DF | 3.5-10 | 0.07-0.5 () e) e o
APMT160430PDER-DF | 5.0-10 0.2-0.5 ) ) e o
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
?77/ ) Tamafio (mm)
Téﬁf Longitud 1C S ;
6 6.35 2.78 0.5
9 9 35 0.7
S
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo LQI2131 213 2128 812
P (mm) | (mm/rev) § § ® & ¥ 5 5 88
X X X X X o o o o
> > > > > > > > >
SDMT06T205-DM 0.1-1.0 ) ) e o
‘6\} SDMT09T307-DM 0.2-1.2 o) o e o
1 .
vl Sl
p=———=4

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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I :] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado frontal a 45°

SECI[]Plaquitas

Plaquitas de fresado de planear de 88° con angulo

de entrada, rentables

SNCIJPlaquitas

Tamafio (mm)
Longitud

9 BS APMX 1.C s
12 1.5 6.5 12.7 4.76

CVD PVD
: Ap Fn clolvw|/wv|/s|lwv|/vw oalololw|lo
Forma Tipo mm) | (mm/irev) | S 2 58 &8 385 S d S
el vl
> > > > > > > > > > > >

SEMT1204AFTN-GM |3.00-8.50| 0.09-0.16 O e O e @@ O

SELIL]Plaquitas

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longitud
9 L.C s BS r
13 13 55 1 0.8
S
CVD PVD
. Ap Fn oclolw w/ v |lv|w| owlo/lo/wlo
Forma Tipo (mm) | (mm/rev) & IS S 3 ¢Y IS5 SIS
N R IR R ol R R R IR I
> | > > > > > > > > > > >
SNMU130508EN-GM 1.0-5.0 0.1-0.25 O e O e e | O

) Tamafio (mm)
tongitud g | ApmX 1 s
12 1.5 6.5 12.7 3.19
15 2 8.5 15.875 4.76
CVvD PVD
Tipo mm | e | S 8128588 82888
SHBEHHE R
— — SEER1203-GM 1.50-6.00| 0.10-0.25 Ol e O|le @ O
P SEER1504-GM 1.50-8.00| 0.10-0.25 O/ e O/ e @ O
- - -

| B-38

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado frontal rentables

SN [JPlaquitas

PNLCICIPlaquitas

2. Tamafio (mm)
Longitud
oC, e | 2 1.C s BS
@ - 12 12.7 6.4 15
Q
S 16 16 7.7 1.8
“ %<
L 5% S
CVD PVD
; Ap Fn oclolw vl tsb|lw oclo/lolw|lo
Forma T mm) | (mmrev) § 3588888588 8
2Ly
> > > > > > > > > > > >
SNMX1205ANN-GM | 1.00-6.00| 0.15-0.50 O e/0O @ e O
SNMX1606ANN-GM | 1.00-6.00| 0.15-0.50 O e O @ e O

Tamafio (mm)
Longitud

9 d BCH  BS
09 12.2 13.4 5.35 4.5 2

CVD PVD
) Ap Fn clolw w/ v lvw/ w| owlo/lo/w|lo
Forma Tipo (mm) | mmrev) & 3 5 88 9885838
22yl o
> > > > s>

PNCU0O905GNEN-GM |0.50-3.00| 0.20-0.60 O e O e | O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

i Tamafio (mm)
21.c !r@__ﬁ ~ Longitud e . )
= L -
WM/NW 'cxr T
U ‘\‘WM S 9 9.525 55 0.8-1.
AL L
: S
s ]
CVD PVD
. Ap Fn ololw w v v/ w ol ololw o
Forma Tieo mm | mmrev) |83 58 g g8 s 8
MR AR R R N R Il =R =
> > > > s>
p—— SNGX090408-GF ~ |2.50-7.50 0.08-0.15 O e O e e O
9
Uﬁ] SNGX090411-GF | 2.50-7.50| 0.08-0.15 O e O e e O

| B-40

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado frontal rentables

HNCI[CIPlaquitas

Plaquitas de fresado frontal rentables

XNLCICIPlaquitas

, Tamafio (mm)
Longitud
] g L s :
9 15.875 5.56 1.2
 —
CVD PVD
: Ap Fn oclow w| vx|ov/ w o|lo/lo vwlo
Forma Tipo mm) | mmrev) § 35 S S d S5 e S
el vy r
> > > > > > > | > > > > >
HNMGO0907ANSN-R [1.50-4.00 | 0.20-0.70 O e O/ e @@ O

Tamafio (mm)
Longitud
9 1.C s d r
o | 7 12 5.8 4 0.8
Q)
B
CVD PVD
. Ap Fn oclo/lw v/ slvw| v/ olo/o/w| o
Forma e mm) | mmrev S & 5888385888
el vy r
> > > > s> >
XNMUO70508-MM 0.2-3.0 0.05-0.2 O e O/ e @@ O

Nota: e Grado recomendado listo para tene

r en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longi
ongitud Lc S ;
 —
9 15.875 5.56 1.2
S
CVD PVD
! Ap Fn ololw v tvs|v|lw/  olo/lolw|lo
Forma Tipo mm) | mmrev) § 3 5889958 S S
el vy
> > > s s>
HNMG0907ANSN-M |1.00-3.00 | 0.05-0.15 O e O/ e @@ O

| B-42

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

I \HH( Tamafio (mm)
3 Longitud
SR ¢ LC s d BS r
3 9 19.05 5.9 55 1.2
s
CVD PVD
] Ap Fn cololw|lw|yvs b vV o olo|w o
Forma Tipo (mm) | (mmrev) S %583 dE 85883
I8 Y| v iLrle &
> | > > > s> >
XNMU090612-GR 0.3-3.0 0.05-0.3 O e O/ e @ O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

| B-43




:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado frontal rentables Plaquitas de fresado frontal rentables
ONCLI[JPlaquitas ONLICI Plaquitas
) Tamafio (mm) ) Tamafio (mm)
Longitud ic - ) Longitud IC S BS
gl — H{— 05 12.7 4.76 0.8 09 22 5.8 0.45
09 22 5.8 2.1
Ls]
CVD PVD D -
F Ti Ap Fn ololw vV v w|w| ol ololw o
orma Ipo (mm) | (mm/rev) &35 888885 B 8 S Forma Tipo Ap Fn slelelalsinlelgelgigle
(mm | mired | G128 12 128 81218 8 8 ¢
T8 8¢8¢8
ONHUO050408-AR 0.8-3.5 0.2-0.35 O/ e O e @ O
ONMUO090520ANTN-GM| 0.80-2.50 | 0.10-0.20 O e O e e O
\@, ﬂ | ONMUO090520ANTN-GR| 1.00-3.50 | 0.10-0.20 O/ e O e e O

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario i ] ]
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio (mm)
Longitud
9 I.C S r
05 12.7 4.76 0.8
CVD PVD
: Ap Fn
Forma Tipo Gl (Y e

VK3020
VK3040
VR1010
VR1520
VR1525
VR1029

O VK1015
® VK1025
O VK1824
® VK1825
® VK1525
O VK1828

ONHU050408-AF 0.5-2.5 0.1-0.25

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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:] Plaquitas de fresado

Plaquitas de fresado helicoidal

APLI[JPlaquitas

Plaquitas para fresado helicoidal

CNLI[I Plaquitas

Tamafio (mm)

- w Tamafio (mm)
Longitud
9 L w s d r
%
N m § 15 16.33 12.7 4.76 5.4 1.2
y o
;
CVD PVD
) Ap Fn
Forma Tipo (mm) (mm/rev)

VK3020
VK3040
VR1010
VR1520
VR1525
VR1029

APKT150412-PM

1.2-8 0.08-0.2

APKT150415-KM

O | O VK1015
® | o VK025
O | O VK1824
® O VK1825
® O VK1525
O | O VvK1828

1.2-8 0.08-0.2

» Tipo
P L S W

160608T 16 12 6.4

CVD PVD

. Ap Fn

Forma Tipo Q1228 I3IIL LT 2883
" om ooy § 1583888 EERES
¥ ¥| x| ¥ x| L ¥ Y oo oo
SEISEISHIESEIESE IS IS SIS IS S

CNHX160608T 1.20-5.50, 0.20-0.60 O e O e @@ O

SPLICJPlaquitas

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tipo

Tamafio (mm)

) Tamafio (mm)
90 Longitud . L LC S d
21.C
12 0.8 12.7 12.7 4.76 5.5
N
CVD PVD
. Ap Fn
Forma Tipo il T

VK3020
VK3040
VR1010
VR1520
VR1525
VR1029

SPMT120408-PM

1.00-6.00| 0.06-0.15

SPMT120408-KM

O O VK1015
® O VK1025
O O VK1824
® O VK1825
® O VK1525
O | O VK1828

1.00-6.00| 0.06-0.15

L S W
16090416 16 9.5 4.76
90° ?
CVD PVD
; Ap Fn
; om omrey § 5 EETEETE TS
¥ ¥| x| ¥ x| LY ¥ ¥ oo o o
SIS IS IS S S S I S
LNKT16090416 1.60-12.00 0.15-0.50 O e O e @ O

| B-46

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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Plaquitas de fresado

PIAQUJITAS DE

TALADRAD

L _+

Tamafio (mm)

Tipo

L S w = \ '
120608 | 12.7 | 12.25 6.35 /—\ AT el ) of
£ Geometrias disenadas para

sin desvios.

- centrado exacto y taladrado

M

CVD PVD
A F MAYOR DURABILIDAD
Forma Tipo mm | mmrey | 812 218[3]2]8]8[2]8]8]2 r"l
mm mm/rev) 1ol o oo w @ v ® o v v Q9 *M’j. | Recubrimientos avanzados
¥ | ¥ | ¥ ¥ | XY | ¥ X | X | @©| o©| oo ‘d, ; :
> > > > > > > > > que aumentan la resistencia
LNKX120608 2.00-7.00/ 0.10-0.20 Ole O e @ O al desgaste y la vida dtil.
RENDIMIENTO GPTIMO
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario _ . Excelente control de viruta

y evacuacion eficiente para
agujeros mas limpios.

AMPLIA APLICACION

Ideales para una gran variedad
de materiales: acero, inox,
fundicion y aluminio.

FIABILIDAD TOTAL

Estabilidad y seguridad en
cada operacion de
taladrado.

| B-48




q Plaquitas de taladrado

WCLILI Plaquitas SPLI[] Plaquitas

|
o

2d
A
Lg
Tamafio Calificacion Tamaiio Calificacion
Rango de 2 Rango de 2
Forma Tipo mandrinado U loicl s | o ) PVD Forma Tipo mandrinado T P R S PVD
ol. r = ol. r =
(mm) g (mm) g
VK1025 VK1825 VK1025 VK1825
WCMT030208-GM 16-20 38 556 238 28| 08 ° ° SPMT050204-GM 12.5-15 5 5 238 22|04 ° °
WCMT040208-GM 21-25 43 | 635 238 31 08 & ° ° SPMT060204-GM 15.5-21.5 6 6 238 26 04| @ ° °
/a\ WCMT050308-GM 26-30 54 794 318 32 | 0.8 § ° ° I‘ “i SPMT07T308-GM 22-275 794 794|397 28 08§ ° °
. X ¥
| S WCMT06T308-GM 31-41 65 (9525/397 | 37 | 08 | B ° ° Pt ot SPMT090408-GM 28-33 98 | 98 43 42 08| & ° °
o _ Q
o ————— Q
WCMT080412-GM 42-58 87 127 476 43 | 12 ° ° SPMT110408-GM 34-41 115|115 476 44 | 08 © ° °
Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario SPMT140512-GM 42-50 1431143 | 52 |575] 12 bt bt

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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q Plaquitas de taladrado

SO[I[]Plaquitas

SO SPC]JPlaquitas

Tamafio Calificacion
Rango de 2
Forma Tipo mandrinado L el a e o PVD
ol. r =
(mm) g
VK1025 VK1825
SOMT040204-VP 13-16 1| 44 238| 22 04 ° °
SOMT050204-VP 13-16 12 | 49 |238| 22 | 04 ) °
SOMT060204-VP 16.5-17 18 | 57 238 26 04 9@ ° )
l‘-\f SOMT070306-VP 17.5-19 18 | 68 | 2.8 | 26 | 06 E- ° °
o
i SOMT08T306-VP 22.5-26.5 2 78397 28 06 & ° °
e g
SOMT09T308-VP 27.5-31.5 24| 92397 38| 08| o ° °
SOMT11T308-VP 32-36.5 3 | 11 397 38 08 ° °
SOMT130408-VP 37-43 32 | 128| 44 | 45 | 08 ° )

| C-04

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario

Tamafio Calificacién

Rango de 2
Forma Tipo mandrinado . . o o PVD
ol. r g
(mm) g
VK1025 VK1825

SOMT050305C-LM 24-29 840 | 300 | 320 | 050 ° °

: SOMT060406C-LM 30-41 1020 | 350 @ 400 | 060 | = ° °
9]

SOMT070406C-LM 30-41 12.36 | 4.00 @ 4.00 | 0.60 g ° °

SOMT080508C-LM 44-63 1490 | 450 | 470 080 @ & ° °
Q.

SOMT090608C-LM 44-63 17.90 | 550 | 470 | 080 | O ° °
@D

g [ J [

SPMT050308P-LM 24-29 890 | 300 | 320 | 080 = B ° °

SPMT060408P-LM 30-41 10.70 | 350 | 400 | 0.80 ; ° °
@

SPMT070410P-LM 30-41 1270 | 395 400 | 100 & ° °

SPMT080510P-LM 44-63 1550 | 450 470 | 100 B ° °

SPMT090610P-LM 44-63 1860 | 550 @ 4.70 | 1.00 ° °

Nota: e Grado recomendado listo para tener en inventario
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